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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I .  Общая часть

Рабочие чертежи железобетонных ребристых плит для перекры­
тий многоэтажных производственных зданий под полезные нагрузки 
до 1000 кг/м2 разработаны в соответствии с планом типового 
проектирования на 1971 г . Раздел П "Индустриальные конструкции 
зданий и сооружений".

Данный выпуск содержит рабочие чертежи ребристых плит, 
армированных напрягаемой арматурой, в том числе чертежи плит с 
круглыми отверстиями для установки вентиляционных устройств на 
покрытие здания. Б выпуске также дан пример образования прямо­
угольных отверстий в плитах перекрытий для пропуска вертикаль­
ных коммуникаций.

Опирание плит предусмотрено на полки ригелей.
Продольные ребра плит имеют отверстия 0 = 95 мм для креп­

ления подвесок.
Марки плит и нагрузки, на которые эти плиты рассчитаны, 

приведены в таблице № I .
Марка плиты представляет из себя дробь, первая часть 

числителя которой состоит из буквенного индекса и порядкового 
номера типоразмера плиты:

"П4" -  плита ребристая длиной 5650 мм, шириной 1485 мм; 
высота ребра -  300 мм.

"П5" -  плита ребристая длиной 5150 мм, шириной 1485 мм; 
высота ребра -  300 мм.

Цифры второй части числителя обозначают унифицированную 
нагрузку на продольные ребра плиты.

Цифры третьей части числителя обозначают разновидность 
плит, вызванную различием в закладных деталях, наличием от­
верстий и т .п .:

"I" -  наличие закладной детали "М5" для приварки 
уголка в межколонных плитах.

”2" -  наличие закладной детали "М5" и отверстия
диаметром 400 мм в крайнем поле полки плиты.

"3" -  наличие закладной детали "MS" и отверстия диамет­
ром 700 мм в крайнем поле полки плиты.

"4" -  наличие закладной детали "М5" и отверстия диамет­
ром 1000 мм в крайнем поле полки плиты.

В знаменателе марки указывается класс стали напрягаемой 
арматуры и (для плит, армированных сталью класса A-У и Ат-У) 
категория трещиностойкости конструкции.

Полная марка плиты выглядит следующим образом:
Плита*марки -  плита покрытия, ребристая,размером
1485x5650 мм, с высотой ptlpa 300 мм. Плита межколонная с круг­
лым отверстием диаметром 700 мм в крайней панели полки. Про­
дольные ребра рассчитаны на унифицированную расвдтную нагрузку 
450 кг/м2. Класс стали напрягаемой арматуры -А-1У;
Плита марки -  плита ребристая межколонная, располо-

А-У (3)
женная у температурного шва,размером 1485x5150 мм, с высотой 
ребра 300 мм. Продольные ребра рассчитаны на унифицированную 
расчетную нагрузку 2100 1&/м2. Класс рабочей арматуры-А-У,
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категорий трещиностойкости конструкции -  3-Я.

Плиты изготовляются из бетона марок 250, 300, 350, 400, 45
Е качестве презрительно напрягаемой рабочей арматуры про 

дольных ребер плит принята:
I* Сталь стержневая горячекатаная периодического профиля 

класса А-1У и A-У по ГОСТ 5781-61*.
2 . Сталь стержневая термически упрочненная периодического 

профиля класса Ат-У и Ат-У1 по ГОСТ 10684-71*
- 3. Семипроволочные арматурные пряди класса П-7 по ГОСТ 

13840-68.
Осуществление предварительного напряжения арматуры предус­

мотрено:
— ДЛЯ плит со стержневой' арматурой -  электротермическим 

способом; допускается также и механический способ натяжения;
-  для плит с прядевой арматурой -  механическим способом.
Величины предварительного напряжения и усилий натяжения

рабочей арматуры на каждое продольное ребро приведены в таб­
лице 2 .

К моменту передачи усилия предварительного напряжения на 
плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 70% 
Проектной прочности (для плит из бетона М400 -  не ниже 75%).

Отпуск арматуры необходимо производить плавне; мгновенная 
передача усилий не допускается.

Но торцам продольных ребер плит устанавливаются закладные 
детали MIT (МХн) * М4т (М4н), которые предохраняют торцы ребер 
плит от разрушения при передаче на бетон усилий от предвари­
тельно напрягаемой арматуры и обеспечивают возможность связи 
плит перекрытий с ригелями.

Полки плит армируются сварными сетками. Поперечные и 
|,500. продольные ребра -  сварными каркасами. Полки плит с круглыми

отверстиями под зонты, дефлекторы и вентиляторы, кроме того, 
армируются дополнительными сетками, укладываемыми в набетонку 
(см.лист I I ) .  При этом основные сетки CI и СЗ вырезаются 
по месту.

Сварные каркасы и сетки изготовляются, при диаметре 
стержней до 5 мм включительно, из холоднотянутой обыкновенной 
арматурной проволоки класса В- I  по ГОСТ 6727-53? при диаметре 
6 мм и более, -  из горячекатаной арматурной стали периодическо­
го профиля класса А-Ш по ГОСТ 5781-61?

Петли для подъема плит изготовляются только из горячека­
таной арматурной гладкой стали класса A-I.

Сварные каркасы и сетки, а также закладные детали М5,
M6tM9 изготовляются при помощи контактной точечной сварки 
и должны удовлетворять требованиям ГОСТ 10922-64 "Арматура 
и закладные детали сварные для железобетонных конструкций. 
Технические требования и методы испытаний” и "Указаний по 
сварке соединений арматуры и закладных деталей железобетонных 
конструкций” (СН 393-69).

При изготовлении закладных деталей электродуговую сварку 
стержней с прокатом производить электродами типа Э50А-Ф по 
ГОСТ 9467-60.

Толщина защитного слоя бетона принята:
а) для рабочей арматуры в продольных ребрах плит -  25 мм;
б) для нижней арматуры в поперечных ребрах -  20 мм;
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в) для верхней сетки полки (от верха плиты) -  10 мм;
г) для нижней сетки полки в пролете (от низа

плиты) -  15 мм.
Расчет плит произведен в соответствии с требованиями 

главы СНиП П-В.1-62* с учетом "Указаний по применению в железо­
бетонных конструкциях стержневой арматуры" (СН 390-69).

Продольные ребра плит как рядовых, так и межколонных, рас­
считаны как шарнирно опертые однопролетные балки таврового сече­
ния на унифицированные равномерно распределенные нагрузки в 
соответствии с СН 382-67.

Сосредоточенная нагрузка от подвесок, для крепления кото­
рых в продольных ребрах предусмотрены отверстия диаметром 35 мм 
через 1000 мм, не должна превышать 0,2 т на одно отверстие и 
учитывается при сборе нагрузок для выбора марок плит.

Плиты рассчитаны на нагрузку от одного электропогрузчика 
ЭП-500.

Плиты, полки которых рассчитаны на унифицированные расчет­
ные нагрузки 1600 и 2100 кг/м2 допускают возможность использо­
вания электропогрузчика 4004А при осуществлении конструктивных 
изменений,приведенных в разделе Ш "Указания по применению 
плит" -  настоящего выпуска,и при толщине пола 50*100 мм.

Нагрузка от напольного транспорта и равномерно распреде­
ленная временная длительная нагрузка считались действующими 
разновременно.

При расчете плит с круглыми отверстиями под вентиляцион­
ные устройства учтены эквивалентные равномерно распределенные 
нагрузки на продольное ребро» приведенное в таблице 3.

5

Плиты с арматурой класса А-1У рассчитаны как конструкции 
3-й категории трещиностойкости.

Плиты с арматурой классов A-У и АгУ рассчитаны как конструк­
ции 2-ой и 3-ей категорий трещиностойкости.

Плиты с арматурой класса Ат-У1 и П-7 рассчитаны как конст­
рукции 2-ой категории трещиностойкости.

Предел огнестойкости плит с арматурой из стали всех классов 
определяется по СНиП П-А.5-70*"Противопожарные нормы проектиро­
вания зданий и сооружений".

П. Технические требования к изготовлению. 
приемке и испытанию плит

Изготовление плит предусмотрено агрегатно-поточным способом. 
При изготовлении плит необходимо выполнять требования следующих 
нормативных и инструктивных документов:

а) главы СНиП:
I-B .I-62* "Заполнители для бетонов и растворов".
I-B.2-69* "Вяжущие материалы неорганические и добавки для 

бетонов и растворов".
I-В .3-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях". 
1-В.4-|Ц> у"^рматура для железобетонных конструкций".
I-B.5-62 "Халезобетонные изделия. Общие указания".
I-B .5-I-62 "Железобетонные изделия для зданий".

б) ГОСТы

ГОСТ 14098-68 "Соединения сварные арматуры железобетонных из­
делий и конструкции. Контактная и ванная сварка".

Пояснительная jaouc/ra
1.4*10-1
ВЬ/пускЗ
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Таблица I

Марки плит Назиачеиие
ПЛИТЫ

Уиифицироваиная 
расчетная нагруз­
ка на перекрытие

кгЯ,*

Равномерно распределенная нагрузка, 
кг/м2

На продольное 
ребро На полку

На про­дольное ребро
На полку Расчетн. Нормативн .Расчетн. Нормативн

I 2 3 4 5 6 7 8

П4-1. П4-1-1. П4-1-2 
FT7* “ Н У “« “1=Г Г  

П4-1-3. П4-1-4
■Щ - * " F I T

Плиты покрытия 450 600 720 605 745 630

П4-2 П4-2-1 
А-ТУ* А-1У

Рядовые и 
межкодонные 

плиты
перекрытия

800 1000 1070 915 1145 980
П4-3. П4-3-1 
А-1У* А-1У 1000 1250 1270 1095 1395 1180
П4-4 П4-4-1 
А=ТУ* А-1У 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П4-5. П4-5-1 
И У *  А-1У 1600 2100 1870 1595 2245 1880
П4-6. П4-6-1----------
Н У *  “И Г 2100 2100 2370 1995 2245 1880

П4-1 . П4-1-1 _ П4-1-2 

Н Т зГ* А=ПзУ

Плиты
покрытия 450 600 720 605 745 630

П4-2 П4-2-1 
А-У(3 )*А-У(3) 800 1000 1070 915 1145 980
П4-4 П4-4-1 
П Т З ) ’А-У(З) 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П4-5 П4-5-1 
А-У(3 )*А-У(3)

Рядовые и 
ыехколонные 1600 2100 1870 I5S5 2245 1880

П4—6 . П4-6-1 
*П 7яТ

плитыперекрытия 2100 2100 2370 1995 2245 1880
П4-1 П4-1-1 П4-1-2 

Ат-У(а)*Ат-УГЯ^

Плиты
покрытия 450 600 720 605 745 630

П4-2 П4-2-1 
АИ(3)*А т-УСЗ) Рядовые и 

ыехколонные плиты 800 1000 1070 915 1145 980
П4-4 П4-4-1 

Ат-У(3)*Ат-У(3) перекрытия 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П4-5 П4-5-1 

Ат-У(3)«Ат-УГЗ^ 1600 2100 1870 1595 2245 1880
--------m -б ' Й Ш ;----------
1____ ______________________ 2100 2100 2370 1995 2245 1880

т к
1973

Пояснительная запасла
/  ^40 - / 
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гз  оч1-о'з У

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Таблица I (продолжение)
I 2 3 4 5 6 7 8

П4-1 .П4-1-1 . П4-1-2 

А-У(2) * А-У(2)

Плиты
покрытия 450 600 720 605 745 630

ШР2 . П4-2-1 
ГУ(2)* А-У(2) Рядовые и 

мехколонные 
плитыперекрытия

800 1000 1070 . (1 05ОГ 915(900)* 1145 980
П4-3 . 114-3-1 
А-У(2)* А-У(2) 1000 1250 1270 1095 1395 1180
114-4 114-4-1 
А-У(2)* А-У(2) 1250 1600 1520 1295 1745 1480

П4-1 .П4-1-1 . П4-1-2 
АЯ=У(7)«Ат-У(2)* Ат-Т(2) 

П4-1-3 .П4-1-4 
Ат-У(2ГАт-У(2)

Плиты
покрытия 450 600 720 605 745 630

П4-2 П4-2-1 
Ат=УГ?)* TS=TTZ) Рядовые и 

мехколонные 
плиты

перекрытия

800 1000 — 1070 " ' 
(1050)ж

915
(900)ж 1145 980

П4-3 П4-3-1 
Ат-У(2)« Ат-УС2) 1000 1250 1270 1095 1395 1180
П4-4 П4-4-1

ат=уг2 ^  Х5=угг^ 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П4-1 . П4-1-1 . П4-1-2 
Ат-У1* Ат-У1 * Ат-Л 

П4-1-3. П4-1-4 
Ат- у! * Ат-У1

Плиты
покрытия

450 600 720 605 745 630

П4-2 . П4-2-4 
Ат-У1 * Ат-У1 Рядовве и 

мехколонные 
плиты

перекрытия

800 1000 1070 915 1145 980
1РЙЗ ГРкВ-1 
Ат-У1 * Ат-У1 1000 1250 1270 1095 1395 1180

' ШР-4 114-4-1 
Ат-У1 * Ат-У1 1250 1600 1520 1295 1745 1480

П4-1 .П4-1-1. П4-1-2 
“П-7-  • П-7 * П-7 

П4-1-3. П4-1-4
1РГ* 1РГ"

Плиты
покрытия

450 600 720 605 745 630

П4-2 . П4-2-1 
____"1Р Г  * TFТ~ Рядовые и 

мехколонные 
плиты

перекрытия

800 1000 1070 915 1145 980
П4-3 . П4-3-1 
“1Р 7 • "Н-7 1000 1250 1270 1095 1395 1180
П4-4 « П4-4-1 
П-7 * П-7 1250 1600 1520 1295 1745 1480

С т к
197 3

Поясни тел 6 на А зстасха
/. м ч о  - / 
ВЬмускЗ

130UH0 3  3
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Таблица I (продолжение)

I 2 3 4 5 6 7 8
П5-2 . П5-2-1 
Х=1У • 1= Г Г 800 1000 1070 915 1145 980
П5-3 . П5-3-1 
А-1У * А-1У 1000 1250 1270 1095 1395 1180
П5-4 . П5-4-1 
3PI7 * 1=17" 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П5-5 П5-5-1 
А-1У ♦ А-1У

Рядовые и 
ыеаколониые 

□литы
перекрытия у 
температурно- 

го шва

1600 2100 1870 1595 2245 1880
П5-6 . П5-6-1 
А-1У * А-1У 2100 2100 2370 1995 2245 I860
П5-2 П5-2-1 
А-У(З)* А-У(З) 800 1000 1070 915 1145 980
1Ь-4 П5-4-1
А-У(з)* ругзт 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П5-5 П5-5-1 
K-YC5) * А-У(З) 1600 2100 1870 1595 2245 1880
П5-6 . П5-6-1
т^тгз) ' и т з у 2100 2100 2370 1995 2245 1880
П5-2 .П5-2-1 
Ат-У (3)11-7(3) 800 1000 1070 915 1145 980
П5-4 П5-4-1 
Ат-У(З)*Ат-У(3) 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П5-5 П5-5-1 
Ат-УГЗ') вАт-УСЗ) 1600 2100 1870 1595 2245 1880
Ш-6 JI5 -6-I-----
Ат-У(З) *Ат-У (3) 2100 2100 2370 1995 2245 1880
ns—̂ ; П5-2-1 
А-У(2)* А-У(2) 800 1000 1070 915 1145 980
1Б^з п5-з-1 
А-У(2)* А-У12) 1000 1250 1270 1095 1395 1180

Ж-'4 45-4-1--------
АГУ(2^ А-У(2) 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П5-2 П5-2-1 
Ат-У(2)*Ат-У(2) 800 1000 1070 915 1145 980
П5-3 .П5-3-1 
1 ¥ Щ 2 )'Ш Т Г ? ) 1000 1250 1270 1095 1395 1180
П$-4 П5-4-1
15=ут?)я*=утг) 1250 1600 1520 1295 1745 1480
П5-2 .П5-2-1 
Ат-У1 ’ Ат-У1 
П5-3 . П5-3-1 
Ат-У1 * Ат-У1

800 1000 1070 915 1145 980

1000 1250 1270 1095 1395 1180

т к
1973

Пояснительная записна
/ 110- 1 
Bb/л у с х  3

13041-03 Э

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Таблица I (продолжениеЧ

I 2 3 4 5 6 7 8
П5-4 П5-4-1 
Ат-71 ’ Ат-71 Рядовые и 

межколонные 
плиты

перекрытия у 
температурно­

го шва

1250 1600 1520 1295 1745 1480
-------ГС-2 - Д£-!;-J 800 1000 1070 915 1145 980

П5-3 ГБ-3-1 
П-7 • П-7 1000 1250 1270 1095 1395 1180

П5-4 . П5-4-1 
П-7 * П-7 1250 1600 1520 1295 1745 1480

ж) Б скобках указана фактическая несущая способность плит.
Примечания:
1. Нагрузки, приведенные в графах 5 и 6, включают в себя постоянную нагрузку от масс пола и перегородок:

-  нормативную -  250 кг/м2;
-  расчетную -  275 кг/м2;

и нагрузку от массы плиты с учетом заливки швов:
-  нормативную -  245 кг/м2;
-  расчетную -  270 кг/м2

2. Нагрузки, приведенные в графах 7 и 8 ,включают! себя нагрузку от массы полки плиты:
-  нормативную -  130 кг/м2;
-  расчетную -  145 кг/м2.

Пояснительная
1973

з а л  и с на
1. ччо - /
В  Ь / п у с к  3

13041-03  / о
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tOn
Таблица 2

Марка плиты

Расчет­
ный
диаметр 
(мм) и 
количест 
во стер* 
ней в од 
ном реб­

ре

Предвари­
тельное 
напряжение 

" бо "
~ кг/см2

Усилие натя­
жения на 
одно^ребро

кг

X 2 3 4

П4-5 П4-5-1 /П5-5 ,Л5-5-1 % 
Ат-У(3)15=77311Ат-У(З)«АТ-УСЗУ 1020 6500(5600) 20400(17600)
П4-6 П4-6-1 ! П5-6 П5-6-1 

Ат-У(3)*Ат-У(3)'Ат-У(3)*Ат-У(3)' 1025 6500(5600) 32000(27500)

П4-1 . П4-1-1.П4-1-2,П4-1-3 .П4-1-4 
А-У(2)*А-У(2)*А-У(2)*А-У(2)’А-У(2]

: 1014 6500 10000

I 2 3 4 П4-2 .П4-2-1 . П5-2 П5-8-1
а-у(?У *г=утгу • ’а-У(2)

i0i6 6500 I30Q0
П4-1 П4-1-1 П4-1-2. П4-1-3 П«^2Г- 
FIT* А-1У • А-1У О[-ТУ *Т-1Т~ 1014 5100 7900 П4-3 . П4-Э-1. П5-3 . П5-3-1 

А-У(2)’ А-У(2)’ А-У(2) ’ А-У(2)
1018 6500 16500

114-с 114—с—I Ю—с Ю-с~1 г——
Fly** А-1У *А-1У* А-1У 1016 5100 10250 П4-4 П4-4-1. П5-4 . П5-4-1 

А-У(2)* А-У12Г А-У(2)’ А-У(2)
1020 6500 20050

П4-3 П4-3-1.П5-З.П5-3-1 
*Х-ТУ* А-1У 1018 5100 12950 П4-1 .П4-1-1 . П4-1-2 _П4-1-3 . 

Al-y(2),AT-y(2)* Ат-У(2)*А1-У(2)* 
П4-1-4 
Тт=Щ)

1014 6500 10000П4-4 П4-4-1 П5-4 П5-4-1 
А-1У* А-1У *А-1У* А-1У 1020 5100 16000
П4-5.П4-5-1.П5-5.П5-5-1 '----
П Г  А-1У ’А-1У* А-1У 1022 5100 19350 П4-2 П4-2-1 . П5-2 П5-2-1 

Ат-У(2)*Ат-У(2)* Ат-У{2)*Ат-У(2) 1016 6500 13000
П4-6. П4-6-1. П5-6.П5-6-1 ' —  
FI7*“F i r  *FTy А-1Утгп— т  ПА ~т т п71 Т  5 ТТЛ Т 5 ггt. у—.

1025 5100 25000 П4-3 Й4-3-1 П5-3 П5-3-1 
Ат-У(2)*Ат-У(2)* Ат-У(2)‘Ат-У(2) 1018 6500 16500

П4-1 114-1-1 114-1-̂  114-1-d 114-1̂ . ZT
ДГУ(3)А-У(3)«А-У(3)'А-У(3)«ЩЗУ 1012 6500 7350 П4-4 П4-4-1 П5-4 П5-4-1 

Ат-У(2)'Ат-У(2)’ Ат-У(2У Ат-У(2)
1020 6500 20050

П4-2 .П4-2-1 ,115-2 .П5-2-Т1 
РЛ5)*1=7Ш ’ (1РУТ5Т’1РУЩ) 1014 6500(6000) 10000(9250) 04-1 П4-1-1.П4-1-2.И4-1-3. П4-1- 

Ат-У1 *Ат-У1 * Ат-У1 #Ат-У1 *Ат-У1 1014 6500 10000
П4-4 П4-4-1 Л15-4 J15-4-I * 
F y (3 )’А-У (3) ’1А-У (3) *А-У(3)' 1018 6500(5600) 16500(14250) П4-2 .П4-2-1. П5-2 . П5-2-1 

Ат-УТ *Ат-У1 • Ат̂ УГ* Ат-У1 1016 6500 13050
П4-5 .П4-5-1 ,П5-$ _П5-5-ТТ 
А-У(3),А-У(3)’1А-У(3),А-У(3)^ 1020 6500(5600) 20400(17600) П4-3. П4-3-1. П5-3 . П5-3-1 

Ат-У1* Ат-У1 * Ат-У1* Ат-У1 1018 6600 16800
П4-6 П4-6-1 / П5-6 П5-6-11 1025 6500(5600) 32000(27500) П4-4. П4-4-1. П5-4 _ П5-4-1 1020 6500 20400А-У(3);А-У(3)ЛА-У(3)«А-У(3)' Ат=У1* Ат-У1 • Ат-У1* Ат-У1
П4-1 П4-1-1 П4-1-2 П4-1-5

1012 6500 7350
П4-1. П4-1-1.П4-1-2.П4-1-3.П4-1-4 1012 10200 9400щП-НЗ)Ат-У(.ЗГк1-У(.3)'М(.ЗУ

П4-1-4
Тр7* П-7 * П-7 * П-7 * П-7
П4-2 .П4-2-1. П5-2 .15-2-1 1015 9900 14000Ат-У(~3); “IP? 4 П-7 * П-7 4 П-7

TIF2 П4-2-1 /П5-2 П5-2^ГТ“ 1014 6500(6000) 10000(9250) П4-3 .П4-3-1. П5-3. П5-3-1 2012 10200 18550Ат-У(3)*Ат-У(3)’ ^Ат-У(3)Ат-У(3)' П-7 # П-7 * П-7* П-7
П4-4 . П4-4-1 ,П5-4 П5-4-1 а 1018 6500(5600) 16500(14250) П4-4 .П4-4-1. П5-4 .П5-4-1 2015 9900 28000Тт̂ уТз) ’Ат-У(З)' ' Ат-У(3)’Ат-У(3) П-7 * П-7 * П-7 * П-7
Примечания: I. Величины усилии натяжения арматуры определены без учета 

потерь от деформации формы.

2. Величины усилии, взятые в скобки, даны для плит T V
/ 4 4 ^ - /

длиной 5150 мм. к П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а _ В б м и с к  3
1 1 \
1913 — —

'Зоуг-оз ff
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Таблица 3

Марка плиты

Место­
положение

плиты
В и д

вентиляционного
устройства

Диаметр
отверс­

тия,
мм

Эквивалентная 
равномерно 

распределенная 
нагрузка на 

плиту,
кг/м2

I 2 3 4 5

П4-1-2. П4-1-3- П4-1-4. П4-1^ 400 50
А“1 У * A—1J ’ A—1J А—У16) 

П4-1-3. П4-1-4- П4-1-2. П4-1-3
А-У(З)'* Е Т Щ ’Ат-УсЗГАт- уЫ
П4-1-4 .114-1-2. П4-1-3. П4-1т4
Т й Щ з у Т Я Щ ' Т Щ ? )'
П4-1-2 . П4-1-3 . П4-1-4 .П4-1-2 
кт-Щ ) ’Ат-7Т2) *Ат-У(2) ’Ат-л 
IJ4-I-3." П4-1-4. П4-1-2. П4-1-3 
Ат-У1 ’ Ат-У1 * П-7 ’ П-7 
П4-1-4 
П-7 " '

3 0 н т 700 50

1000 45

400 60
Межколон­
ная плита Дефлектор 700 80

покрытия 1000 115
1 1 мвО бн КЦЗ-90 №4 40

П4-1-3 . П4-1-3 
А-1У ’ А-У(З) 

П4-1-3 П4-1-3 
Ат-У(З)* А-У(2) 
П4-1-3 П4-1-3

О В О» 00)0 о,т нн ос КЦЗ-90 №5 700 40
и-ез « 
® и КЦЗ-90 №6 50

м,О
JC3 к № 4 35

Ат-У(2)* Ат-У1 о и я я а» н о я № 5 700 40
П4-1-3

1Г-Т'
о  а> я № 6 40

Примечания:
1. Расчетная равномерно распределенная нагрузка на плиты сотверстиями для дефлекторов, зонтов и крышных вентиляторов № 4,5*6 

определяется по таблице I за вычетом эквивалентной расчетной равномерно распределенной нагрузки от вентиляционного 
устройства, приведенной в настоящей таблице в графе 5.

2. При определении эквивалентной нагрузки от вентиляционного устройства учтены следующие нагрузки:
-  вес дефлекторов или зонта (по серии 4.904-12) или одного крышного вентилятора (с № 4 по И? 6);
-  вес '’стакана" (по серии I 465-7,в 3 ); вес трубы утеплителя клапана и балочной клетки;
-  ветровая нагрузка при значении нормативного скоростного напора " W "  на уровне верха трубы,не превыщающего 90 кг /м2,
-  динамические нагрузки от одного из крышных вентиляторов № № 4,5 или 6.
-  эквивалентность нагрузки вычислена от вентиляционных устройств с высотой трубы до 2-х метров включительно от верхнего 

обреза "стакана" до раструба дефлектора или верха зонта (без расчалок)

т к
/97 3

Пояснительная записка
1 t i k O - 1  

ВЬ/пуск 3

/ з о  у / -  / г
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Таблица 4

12

Марки плит

Контрольные равномерно распределенные нагрузки "Рпр" в кг/м2 и контрольные 
прогибы "  f "  в см для оценки жесткости плит при возрасте бетона к момен- 

J  ту испытания в сутках

Контрольные р ав - | 

номерно распре­
деленные нагруз- '  

ки для оценки j

3 7 14 28 100
прочности плит 

кг/м2

Р п р f Р п р f Рпр - f Р Пр { Р п р f Рк п р и  С=1.4 Рк ПРИ С=16

I  - 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13

П4-1. П4-1-1 .П4-1-2. П4-1-3. П4-1-4 
Г О 1 А-1У * Т 1 Г ’ Т=1У* т = я г 365 0,391 365 0,392 365 0,395 370 0,322 365 0,312 755 900

П4-2. П4-2-1 
5=17* А-1У 670 0,870 670 0,881 670 0,888 680 0,701 670 0,711 1245 1460

^  П4-3 .П4-3-1 
1=1У*~5=1У 850 0,988 850 0,992 850 1,002 880 0,887 850 0,856 1525 1780

П4-4. П4-4-1
____________Аг1Г А - 1 У _______________________ _ _ _ _

1055 1,219 1050 1,213 1050 1,216 1125 1,204 1050 1,134 1875 2180
П4-5. П4-5-1 
5=17’ Т =Г У 1415 1,459 1405 1,452 1395 1,437 1620 1,623 1350 1,298 2370 2735
П4-6 . П4—6-1 
П У * Т = Г Г 1925 1,732 1915 1,722 1900 1,714 1995 1,684 1750 1,482 3070 3535

П4-1 . П4-1-1 .114-1-2Г 114=1-3. М-1-4 
5=7^3)"5=?ТЗ)*5=7Щв 1-7(3)* 5=7Щ 365 0,425 365 0,425 365 0,430 370 0,362 365 0,360 755 900

П4-2 П4-2-1 
5=7(3) 15=7(зУ 670 0,867 670 0,871 670 0,887 675 0,705 670 0,697 1245 1460
П4-4 .П4-4-1 
А-У63)*А-У(3) 1105 1,148 и о о 1,144 1095 1,136 1165 1,073 1050 0,967 1875 2180
П4-5 П4-5-1

__________ ________________________ 1390 1,300 1385 1,291 1375 1,284 1455 1,206 1350 1,117 2370 2735
П4—6 . П4-6-1
а=уГз )*5=уТзТ 2090 1,566 2080 1,560 2065 1,548 2035 1,362 1750 1,156 3070 3535

~П5=1 114-1-I  .П4-1-2 .П4-1-3 Л14-1-5 
5т=7(3)Ат-У(3)’Ат-У(З)’Хт=У(3)*5т-У(3) 365 0,425 365 0,425 365 0,430 370 0,362 365 0,360 755 900

П4-2 . П4-2-1 
Я т ^ Г З )  * Я т = У ' С Э )

670 0,867 670 0,871 670 0,887 675 0,705 670 0,697 1245 1460
П4-4 114—4—I 
5т=7ГЗ)*5т-Т(^Т 1105 1,148 И О О 1 , 1 4 4 1095 1,136 1165 1,073 1050 0,967 1875 2180
П4-5 .П4-5-1 
Ат-У(3)*Ат-У(3) 1390 1,300 1385 1,291 1375 1,284 1455 1,206 1350 1,117 2370 2735
П4=6 114=6=1 
Ат-УГЗГАт-УГЗ} 2090 1,566 2080 1,56 2065 1,548 2035 1,362 1750 1,156 3070 3535

т к П о ясн и т ел ь н ая  записка

1. ччо -1 
8bm чек 3

1973
/30 41-03 3
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Таблица 4 (продолжение)

П5-2
K-IT

П5-2-1
ПРТГ"

П5-3
А-1У

П5-3-1
А-1У

2

835

1080

3

О*, 77

0,99

815

1045

0,75

0,97

780

1005

0,73

0,94

8

735

950

0,71

0,89

10

670

850

II

0,66

0,82

12

1245

1525

13

1460

1780

2160

<\j

А-1У А-1У 1375 1,26 1375 1,26 1320

П5-5
T=lT
П5-6
А-1У

П5-5-1
А-1У 1750 1,81 1750 1,90 1735

1,25

1,93

1205 1,18 1050 1,14 1675

1605 1,80 1350 1,57 2370 2735

~П5-2 . П5-2-1

П5-6-1
А-1У_ 2250 2,07 2250 2,19 2250 2,22 2110 2,П 1750 1,80 3070 3535

15^2 115-2-Г
А-УГЗУ ' Т Ш Г  * Ш Ш  9 Ат-У(З) 
П5-4 : П5-4-1 115-4̂  ПЬ-4=Г

790 0,76 780 0,75 750 0,73 725 0,71 670 0,67 1245
П5-4 / Т Б  

А-ЯЗУ* А-У&П5-5 Г'ТБ-Б^Г 
А-У(З)* А-У(3]

1Б=4----- П5-4-3
; ТЗТзУ ; Ат-У(З) 1310 1,38 1285 1,35 1220 1,31 1165 1,26 1050 1,16

Ш г

ТБ-Г П5-5-1
АтУ{3) * АтУ(3

ITS
1750 1,90 1685 1,85 1620 1,78 1525 1,70

П5-6 . П5-6-1 . П5-6
к - У ( З ) 9 А—У С ЗУ * Ат-УГЗ) * АтУ(З)

2250 2 ,0 2 2250 2,09 2250 2 ,2 1 2190 2 ,2 1

1350

1750
1,54

1875

2370

1460

2180

2735
1,82 3070 3535

Примечания: I. Beличине нагрузок не включают нагрузки от массы плит, равные 230
2. Допускаемые отклонения действительного прогиба от контрольного н<
3. Контрольные нагрузки и прогибы даны с учетом возможного снижения

кг/м2 (норм.) и 255 кг/м2 (расч.). 
; должны превышать 20J&. 
марок бетона.

<4

т к
(973

Пояснительная записка
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Таблиц» 5

Марка плит
Контрольные равномерно распределенные нагрузки "Ртр" в кг/м2 
для оценки трещиностойкости плит при возрасте бетона к моменту 

испытания в сутках
Контрольные равномерно 
распределенные нагрузки 
для оценки прочности 

плит, кг/м2
3 7 14 28 100 Рк при С=1,4 Рк1 при С=1,6

I 2 3 4 5 6 7 8
П4-1 П4-1-1 П4-1-2 .П4-1-3. П4-1-4 

А-У(2)*А-У(2)* А-У(2) ’А-У(2)" А-У(2) 435 430 425 500 495 755 900
n't-г  . П4-2-1
г=5Т?)* гатгт 640 835 625 705 675 1245 1460
П4-3 . П4-3-1 
А—У(2)”* А-У(2) 890 885 875 940 895 1525 1780
П4-4 . П4-4-1 
1 Ж 2 )' A-У(2 V ШО 1105 1100 1155 1065 1875 2180

П4-1 . П4-1-1 7Й4-1-2 7Й4-1-3 .114-1-4 
Ат-У(2JAt-У(2)’Ат-У(2)*Ат-У(2)*Ат-У(2) 435 430 425 500 495 755 900

П4-2 П4-2-1 
Ат-У(2)*Ат-У(2) 640 635 625 705 675 1245 1460
П4-3 „П4-3-1 
Ат-У(2)• Ат-У(2) 890 885 875 940 895 1525 1780
П4-4 П4-4-1 
Ат-У(2)*Ат=ТО) ШО I I 05 иоо 1155 1065 1875 2180

П4-1. П4-Т-1. П4-1-2. П4-1-3. П4-1-4 
Ат-У1’ Ат-У1 • Ат-У1 * Ат-Я* Ат-У1 460 455 455 550 545 755 900

П4-2 . П4-2-1 
Ат-У1 в Ат-У1 675 675 670 735 715 1245 1460
П4-3 . П4-3-1 
Ат-У1 * Ат-Я 890 885 885 975 900 1525 1780
114-4 П4-4-1 
Ат̂ У1 * Ат-У1 1120 III5 1105 1215 ИОО 1875 2180

П4-1 .П4-1-1. П4-1-2 H4-I-3 П4-1-4 
П-7 • П-7 * П-7 • П-7 • П-7 530 525 525 595 545 755 900

П4-2 . П4-2-1
1РГ • TFT" 865 860 845 900 795 1245 1460
П4-3 . П4-3-1 
IFT * П-7 1090 1085 1045 IIQ5 975 1525 1780
П4-4 П4-4-1 
П-7 П-7 1810 1795 1670 1635 1355 1875 2180

Пояснительная записка
/. ччо - /
В ы п у с к  3

М 3
/3оч 1-03 75
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Таблица 5 (продолжение)

I 2 3 4 5 6 7 8
П5-2 . П5-2-1 . П5-2 . П5-2-1 770 765 750 850 815 1245 1460-3=7777 • А—У f 2 V • Ат-УГ2У* Ат-У(2)
П5-3 . П5-3-1 . П5-3 . П5-3-1 1075 1070 1060 I I 35 1080 1525 1780А-У(2) ’ "АЩ Т Г ' Ат-У<2>* 'Кт-У(2)
П5-4 . П5-4-1 . П5-4 . Ib-4-I 1340 1335 1330 1395 1290 1875 2180А-У(2) ’ А-У(2) * Ат-У(2)’ Ат-У(2)

П5-2 . П5-2-1 815 815 810 890 865 1245 1460
Ат-У1 * Ат-У1
П5-3 . П5-3-1 1075 1070 Т /У7П 1180 1090 1525 1780Ат-У1 * 'Ат-УГ lUr U
П5-4 . П5-4-1 1360 1350 1340 1470 1330 1875 2180Ат-У1 * Ат-У1
П5-2 . П5-2-1 1045 1040 1020 1090 960 1245 1460____________Д-7 * 0-7______________
П5-3 . П5-3-1 1320 1310 1265 1335 1180 1525 1780П-7 * П-7
П5-4 П5-4-1 2185 2170 2020 1975 1640 1875 2180

■____________Q-7— — 1Ы______________

Примечания: I .  Величины нагрузок не включают нагрузки от массы плит, равные 230 кг/м2 (норм.) 
и 255 кг/м2 (расч.).

2. Нагрузки Ртр соответствуют моментам появления трещин и даны с учетом возможного снижения марок бетона

тк
(973

П о я с н и т е л ь н а я  з а п й е н а
/. Мо - /  
ЗЬюзсхЗ

f3047-03 /$
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ГОСТ 10922-64 "Арматуре и закладные детали сларыые для железо­
бетонных конструкций. Технические требования 
н методы испытаний".

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы испытания прочности".
ГОСТ 13015-67* "Изделия железобетонные и бетонные. Общие техни­

ческие требования".
ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний 

и оценки прочности, жесткости и трещиностойкости" 
ГОСТ 8478-66 "Сетки сварные для армирования железобетонных 

конструкций".
в-) "Указания по сварке соединений арматуры и закладных де­

талей железобетонных конструкции" (СН 393-69).
г) "Указания по применению в железобетонных конструкциях 

стержневой арматуры" (СН 390-69).
д) "Временная инструкция по технологии изготовления предва­

рительно напряженных железобетонных конструкций" (НИИЖБ АСиА 
1959 г .  Госстройиздат).

ж) "Руководство по применению арматурных прядей и канатов 
в предварительно напряженных железобетонных конструкциях".

При натяжении термически упрочненной арматуры электротерми­
ческим способом должны производиться контрольные испытания об­
разцов стержней после электронагрева в соответствии с "Указания­
ми по Применению в железобетонных конструкциях стержневой арма- 

туры"(СН 390-69J.
В случае необходимости приварки коротышей в качестве вре­

менных анкеров к концам стержней термически упрочненной арматуры

/6

следует предусматривать мероприятия, предотвращающие перегрев ос­
новного металла стержней.

Стальные детали изготовляются в соответствии с главой 
СНиП Ш-В.5-62 "Металлические конструкции. Правила изготовления, 
монтажа и приемки" и с "Инструкцией по технологии изготовления 
и установке стальных закладных деталей в сборных железобетон­
ных и бетонных изделиях" (СН 313-65).

Применение дуговой электросварки вместо предусмотренной 
контактной точечной при изготовлении каркасов и сеток не допус­
кается.

Выбор типа электрода для каждого класса и марки стали 
должен производиться на основании указаний СН 393-69.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей 
плит от ржавления при транспортировании и хранении все эти 
поверхности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой, 
кроме поверхностей деталей, установленных на плитах, предназна­
ченных для применения в условиях агрессивных сред, которые, 
согласно требованиям главы СНиП П-В.9-73 , должны быть защищены 
цинковым или другим (равнозначным) покрытием.

При изготовлении плит для обеспечения требуемой величины 
защитного слоя бетона должны применяться подкладки из цементно­
песчаного раствора или пластмасс. Применение стальных фиксато­
ров, выходящих на поверхность бетона, не допускается. До начала 
производства плит завод -  изготовитель должен разработать тех­
нические условия и технологические правила, определяющие основ-

тк ПояснителЬная записка
1.ЧЧОЧ 
в Ь/пуск 3

1Э73
130 41-03 47
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ные способы производства и контроля качества изготовления из­
делий .

При изготовлении плит должен быть обеспечен пооперацион­
ный технологический контроль на всех стадиях производства.

Отклонения от проектных размеров не должны превышать вели­
чин, указанных в ГОСТ 13015-67?

Внешний вид плит и качество поверхностей должны удовлет­
ворять требованиям ГОСТ 13015-67*для конструкций, производст­
венных здании, предназначенных под окраску.

Для оценки качества изготовляемых плит необходимо система­
тически проводить их испытания в соответствии с ГОСТ 8823-66 
"Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и оценки 
прочности, жесткости и трещиностойкости".

Оценку качества изготовляемых плит, отнесенных к 3-ей 
категории трещиностойкости, следует производить по показателям 
прочности, жесткости и трещиностойкости, характеризуемой шири­
ной раскрытия трещин.

Оценку качества изготовляемых плит, отнесенных ко 2-ой 
категории трещиностойкости, следует производить по показателям 
прочности и трещиностойкости, характеризуемой образованием 
трещин в продольных ребрах плиты.

При отработанной технологии изготовления плит и наличии 
систематического контроля качества бетона и арматуры (л соответ­
ствии с п.1.4 ГОСТ 8829-66) испытаний по прочности, жесткости и 
трещиностойкости можно не производить.

Оценка плит по прочности производится по величине разрушаю­
щей нагрузки; жесткости -  по величине прогиба продольных ребер, 
а трещиностойкости -  по величине раскрытия трещин (для конст­

/7

рукций 3-ей категории трещиностойкости) и по моменту образования 
трещин в продольных ребрах (для конструкций 2-ой категории 
трещиностойкости).

Величины контрольных нагрузок при испытании плит с напрягае­
мой арматурой на прочность ( рк и Рк1 ) .  жесткость и трещино- 
стойкость ( рпр ) ,  а также величины контрольных прогибов ( /  ) 
приведены в табл.4 ,5 .

Допустимые контрольные величины раскрытия трещин приведены 
в табл.5.

Ширина раскрытия трещин при испытаниях плит 3-ей категории 
трещиностойкости не должна превышать более чем на 50% величин, 
приведенных в табл.6.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1.4 ГОСТа 13015-67?

Таблица 6

Вид армиро- Контрольная величина раскрытия трещин в мм при 
вания применении’.

в неагрессивной
среде

в слабо агрессив­
ной среде

в средне агрессив­
ной среде

нормальн. наклон. нормальн . наклон. нормальн .наклон.

I 2 3 4 5 6 7

А-1У 0,2 0,2 0,1 0,1 0,05 0,1
А-У(З) 0,1 о,х 0,05 0,1 - -
Ат-У(З) 0,1 0,1 - - - -

Пояснительная записка
1973

/. МО- /  
ЗЬтус/сЗ
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1 8
Таблица 7

Условия эксплуатации конструкций

Класс
стали

Диаметр
арматуры

мм

Статические нагрузки Динамические нагрузки

В отапливаемых 
зданиях

На открытом воздухе и в неотапливаемых зданиях 
при расчетных температурах наружного воздуха В отапливаемых 

зданиях

На открытом воздухе и в неотапливае­
мых зданиях при расчетных температу­

рах наружного воздуха
до -30°С от -30“С 

до -40°С ниже -40°С до -30°С от -30gC 
до -40°С

Марка стали Марка стали

A-I 6-40 см. примечание 3 см. примечание 3

А-Ш 6-40 35ГС, 25Г2С 35ГС, 25Г2С 35ГС, 25Г2С 25Г2С 35ГС, 25Г2С 35ГС, 25Г2С 25Г2С

А-1У 10-18
10-32

2GXTCT, 8 ОС 
20ХГ2Ц

20ХГСТ, 8ОС 
20ХГ2Ц 20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

20КГСТ, 8ОС 
20ХГ2Ц

20ХГСТ
20ХГ2Ц 20ХГ2Ц

А-У ь т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 23Х2Г2Т 2ЭХ2Г2Т* 23Х2Г2Т* 23Х2Г2Т*

Ат-У 10-25 Ат-У Ат-У Ат-У Ат-У - - -

Ат-У1 10-25 Ат-У1 Ат-У1 Ат-У1 Ат-У1 - - -

Пряди П7 - + + + ♦ + + +

;}{£ШхЧ?8вструкций - BG .̂3Kn2 ВСт. Зкп2 ВСт.З пс2 ВСт.ЗСЛ4 ВСт.Зпс4 ВСт.Зпс4 ВСт.Зпс5

х Сталь класса A-У марки 23Х2Г2Т не следует применять в случаях, когда требуется расчет конструкции на выносливость.
Примечания:
1. Данные для назначения марок арматурной стали в зависимости от температуры эксплуатации зданий и диаметра арматуры 

приняты в соответствии с таблицей 37ж СНиП П-В.1-62Ж.
2. Данные для назначения марок стали для проката при расчетной температуре эксплуатации зданий ниже минус 40°С приняты 

в соответствии с требованиями СНиП П-В.3-72 "Стальные конструкции. Нормы проектирования” .

3. Для конструкций, монтируемых при температуре -ч-0°С и ниже, монтажные петли должны применяться из стали класса A-I 
марки ВСт.ЗспЗ, а при температуре выше -4СгС -  из стали класса A-I марки ВСт.Зпс5.

4. Применение железобетонных конструкций, находящихся под непосредственным воздействием подвижных и вибрационных 
нагрузок при расчетных температурах ниже -40°С не допускается.

5. Расчетные зимние температуры наружного воздуха устанавливаются по наиболее холодной пятидневке в зависимости от 
района строительства.

6. В таблице за динамические нагрузки приняты такие нагрузки, которые в расчетах конструкций учитываются с коэффициентом 
динамичности 1,1 и более.

тк
/973
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На боковой поверхности плиты должны быть обозначены несмы­
ваемой краской марка плиты, дата изготовления, вес плиты в кг, 
марка предприятия -  изготовителя и штамп ОТК.

Порядок использования плит, не выдержавших испытания, регла­
ментируется ГОСТ 8829-66,

Ш. Указания по применению плит

Назначение марок плит производится по нагрузкам конкретного 
объекта. При этом класс стали предварительно напрягаемой арматуры 
(при наличии стали всех классов) рекомендуется принимать в сле­
дующем порядке предпочтительности: Ат-У, A-У, А-1У, Ат-У1, П-7.

6 спецификациях к рабочим чертежам плит указан только класс 
стали без указания марки стали.

В проектах конкретных зданий должны быть указаны марки 
стали арматуры и закладных деталей плит. Назначение марок стали 
должно производиться в зависимости от температурных воздействий, 
условий эксплуатации конструкций и характера нагрузок (стати­
ческие, динамические) в соответствии с таблицей 7.

Плиты настоящей серии допускается применять в условиях 
систематического воздействия высоких положительных температур 
(до +50°С) и нормального влажностного режима. При постоянном 
воздействии температуры выше +50°С назначение марок плит должно 
производиться на основе расчета, с соблюдением требований главы 
СНиП П-В.7-67.

При действии многократно повторяющихся и вибрационных нагру­
зок назначение марок плит должно производиться на основе соот­
ветствующего расчета с соблюдением дополнительных требований 
СНиП П-В.1-62Х и "Инструкции по проектированию и расчету несущих 
конструкций зданий под машины с динамическими нагрузками".

13
В случае применения плит для нагрузок, отличающихся от 

равномерно распределенных, принятых при расчете плит, назначение 
марок плит следует производить на основе расчета, используя при 
этом типовые плиты необходимой несущей способности (см .табл.I, 
графы 5 и 6 ).

Разработанная в настоящем альбоме номенклатура плит позво­
ляет использовать их как в условиях неагрессивной, так и слабо- 
и среднеагрессивной газовых средах.

Область применения плит в зависимости от класса стали
напрягаемой арматуры, величины нагрузки и степени агрессивности 
воздействия среды при эксплуатации плит дана в табл.8.

Таблица 8
Унифицирован­
ная расчетная 
нагрузка на 
ребро плиты

Степень агрессивности среды при напрягаемой 
арматуре классов:

А-1У(3) А-У(3) А-У(2) Ат-У(З) Ат-У(2) Ат-У1(2) 11-7(2)
I 2 3 4 5 6 7 8 ~~

450 ср сл ср н сл ол ср
800 ср сл ср н сл сл ср

1000 ср слх ср нхх сл сл ср
1250 ср сл ср в сл сл ср
1600 ср сл - н - - -
2100 ср сл - н - - -

ж) Применяются плиты с арматурой класса A-У, второй категории 
трещиностойкости, рассчитанные под нагрузку 800 кг/м2.

жж) Применяются плиты с арматурой класса Ат-У, второй категорий 
трещиностойкости, рассчитанные под нагрузку 800 кг/м2.

т к
/37*:

Пояснительная записка
1.Шr r ~

1с к 3_

i3 o 4 -  о „

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Условные обозначения

*
ч

I -  неагрессивная среда 
сл -  слабоагрессивная среда 
ср -  среднеагрессивная среда 

(2.), (3) -  категории трещиностойкости конструкций -2 ;3 .
При применении плит в зданиях, эксплуатируемых в условиях 

слабо и средиеагрессивной газовых сред, в проекте здания, в 
соответствии с конкретными условиями эксплуатации и требования­
ми СНиП-В 9*73, должны быть дополнительно указаны:

а) специальные требования по плотности бетона с указанием 
марки по водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и применяе­
мых добавок;

в )  *виды защиты и способы их нанесения на поверхность плиты 
и стальных закладных деталей;

г) требования к качеству бетонной поверхности.
Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по

водонепроницаемости, приведены в таблице 9.
Таблица 9

№ № Плотность бетона Марка бетона по водо­
п.п. непроницаемости

I . Нормальная В-4
2. Повышенная В—6
3. Особо плотный В-8

Примечание: Марка бетона по водонепроницаемости определяется 
в возрасте 28 суток по ГОСТ 4800^59 "Бетой гидро­
технический. Методы испытаний бетона".

го

Для пропуска через перекрытия вертикальных коммуникаций в 
выпуске даны примеры решения плит с отверстиями размером 500x500 мм 
и 1000x1000 мм (см.листы 48 и 49).

При устройстве отверстий в Гой панели полки плиты перекрытий 
несущая способность продольных ребер плит не уменьшается.

При устройстве отверстий размером 500x500 мм во 2-ои панели
полки несущая способность продольных ребер плит перекрытий марок 
П4-2 А П4-6 . П4-2 . П4-2 . П4-2 П4-4 и
А-1У ' А-1У * А-У(З) * Ат-У(З) * А-У(2) А-У(2)

Jl^ti— уменьшается на 100 кг/м2, Несущая способность
Ат-У(2) Ат-У(2)
продольных ребер остальных плит не уменьшается.
Небольшие отверстия с максимальным размером до 200 мм могут устраи­
ваться по месту. Несущая способность продольных ребер плиты при 
этом не уменьшается.

Плиты с прямоугольными отверстиями можно использовать на 
любых участках перекрытия в зависимости от требуемого местополо­
жения отверстий.

На плиты с круглыми отверстиями диаметром 700 мм могут уста­
навливаться центробежные или осевые вентиляторы крышного типа 
№ № 4,5 и 6. На каждую плиту допускается установка только одного 
вентилятора.

Установку вентиляторов следует производить в соответствии 
с указаниями серии 1.469-5.

Полки плит рассчитаны на пропуск электропогрузчиков типа 
ЭП-500.

На перекрытиях из плит, рассчитанных на нагрузки 1600 кг/м2

Пояснительная
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и 2100 кг/м2 (плиты марок П4-5 и П4-6, П5-5 и П5-6ХЖ) ,  при замене 
сеток CI и С2 (лист 21). соответственно на сетки С9 и СЮ 
(лист 24) может быть использован электропогрузчик типа 4004А.

Плиты, предназначенные для применения в условиях воздей­
ствия агрессивной среды, низких или высоких температур, динами­
ческих нагрузок и изготовляемые с учетом соответствующих требова­
ний и изменений^должны иметь маркировку, отличную от маркировки 
плит, предназначенных для обычных условий.

В конкретных проектах должна указываться отпускная проч­
ность бетона в летнее время года в тех случаях, когда по усло­
виям загружения конструкций, прочность бетона равная 70% проект­
ной прочности, является недостаточной.

1У. Указания по приемке, транспортированию. 
хранению и монтажу плит

Приемка плит должна производиться в соответствии с требо­
ваниями ГОСТа 13015-67? ГОСТа 8829-66 и рабочих чертежей плит.

Транспортирование и хранение плит производится в гори­
зонтальном положении.

Подъем плит следует производить таким образом, чтобы 
нагрузка от массы плиты распределялась равномерно между четырь­
мя петлями. Плиты должны храниться в штабелях, рассортированные 
по типоразмерам, маркам и партиям.

При складировании плит прокладки устанавливаются по тор­
цам продольных ребер в местах расположения опорных закладных 
деталей. Прокладки между плитами должны устанавливаться строго 
по вертикали.

жж) Марки плит условно указаны без классов стали.

21

Высота отабеля плит в соответствии со СНиП Ш-А.11-70 

"Техника безопасности в строительстве” не должна превышать 

2,5 м.
При транспортировании плит допускается смещать прокладки 

от торца плиты не более чем на 0,5 м, при этом прокладки между 
плитами должны устанавливаться строго по вертикали.

При перевозке плит автомобильным транспортом следует ру­
ководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифици­
рованных сборных железобетонных деталей и конструкций промыш­
ленного строительства автомобильным транспортом” (Стройиздат,
1966 г . ) .

При перевозке плит железнодорожным транспортом следует 
пользоваться "Руководством по перевозке железнодорожным транс­
портом сборных крупноразмерных железобетонных конструкций про­
мышленного и жилищного строительства" (Стройиздат, 1967г.).

Монтаж плит производится в соответствии с требованиями: 
главы СНиП Ш-16”7 3 "Бетонные и железобетонные конструкции 
сборные;
"Инструкции по монтажу сборных железобетонных конструкций про­
мышленных зданий и сооружений" (СН 319-65).

Плиты крепятся к ригелю на сварке. Межколонные плиты, мон­
тируемые первыми, привариваются в четырех точках, последующие 
плиты -  в двух. Последняя из укладываемых плит не приваривается.

Длина площадки опирания плит должна быть не менее 80 мм.
Швы между плитами и между торцами плит, ригелями и колон­

нами должны быть тщательно заполнены бетоном марки 200 на мел-
ком заполнителе.

т к
1973

Пояснительная записка
1. ЧЧО-1 
ЗЬтиск 3
— —

13044-03 г г

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



г. 
М

ос
* f

a 
\Z

am
a 

4б
ш

с*
й:

 
1 

43
7Г

п

130<*f-c *

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Хл
ат

а 
М

/лУ
сл

га
; 

' /
97

3 г
.

23

. Пояснительная записка,,/ номенклсг/пу/х? изм ели ч /.

/. м о чВЬтхскЗ

1 3 0 Y f - 0 3  2 4

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Шифр
/ Ш - i  Шоке к 3

т
I

I
ж

i  I

Марна

ллитб/
як-/
я-и
Ок-2
я А
пк-з

ЛЧ-5Я-&
Лк-6
JL-U
М.-1-1
Д-(у
пк-з. /
Л-Ш
ЛАЗ-1

Я-(У
Пк-к-4
Я •(?

MJLS J
Я~!У
JUbSzL
J ‘ltМ А А

А Л
аы -9
А-'У
Як-4-к
A-&
Лк-4

a h m .
г-г

A m i
AlJL
а ш
nk-s
A IM .
ALA.
Я 1(3)

Масса

T

4,87

2.43

2.05

w

m

Mctpxq

2S0

300

350

kso
2S0

3S0

iso

260

*
300

300

350
kSO

Объем
'/П6Н
M3

0,75

0.25
0.82

0,78

0.7S

Расход
стали
кг
57,3
52,9

57,7

78,8
89.7

39. к
S3,4

65.0

69.8
80.9
Si, 8
101,S

38,4
iOk.8
919
51,6

58,8
73.5

33.8
Ш

Показатели на одни ома то

Мирки

/мияб/

Масса
т

Марка

бетона

Объем
бетона

Н13

Расход
стали

кг
ok-/-/
Я-1(3}

W

к
Зоо

0,75

55,7
Ok-2-t 
Я-У (3J 300 60,9
Ok-k-/ 
Я Кз} 75,6
Як-5-/
Я-у(з} 350 85,9
пк-6-/ 
я-у а} kso 104,5
ок-4-г 
Я-У (31 и з

300
0,85 9 к,7

ок-/-з
я-усз} 2,05 0,82 101.1
яч-н
Я-Кз) 1,95 0,78 9 к, 2
Ok-/

Яг-У(з}

1,87

300

0,7 S

53,6
пк-2 
Яг-У (з) 300

S8.8
Пк-к
Ат-КИ 73,5
nk-s
Ят-У(3) 350 83.S

Л к  Л  
_ Я г 1(3) ш 99, к

ЯЧ-Н
Ат-Ш за / 55,7
Ok-idL 

_яг- m 300 60.3
яч-ч-i
Ят-Кз) 75,6
яч-s-i
Яг-1(3) 3S0 8S.3
Пк-6-4 
Я,-ПА kso 104.5
Як-/-2 
Ят-уСз) 2.42 зо/

0,85 9 4
.Я Н А
Яг-Ш 2,05 0.82 10i,j

■*■>**■ — см. Лист 2

Марна

плат/ч

Масса

Г

Марна

бетона

Объем
бетона

Hi3

Расход
стала

КГ
М-М
Яг-! Сз! Ш 300 0.78 9 4
Ок-4 

А-а. (г)

1,87

*
300

0,75

S7, 3
Ок-2
Я-!(г) 300 62.9
пч-з 
Я-Кг) коо 67,7
Ж -к  
8-1(2) 78.8
Як-4-4

o W i
я - т

зоо* 594

300 65.0
Ок-3-4 
0-1 (г) >мо

69.8
рч-4.Л - i  (г) 8 0,9
Як-/2 
Я-у (г) 2,13

зоо*
0,85 98,5

Пк-4-З 
- Я-У (г) 2,05 0,82 т.8
ПЧ-1-Ч 
я-Иг) 1.95 0,78 97,9
М Ч
Йт-Щ

1,87

300*

0,75

57,3
Ок-2 

_ Ят-Ш зоо 62.9
Пк-3
Ят-Кг) hoo 67,7
Пк-к
Ят-Кг) 78,8
Пк-4-4
Ят-Кг)

. *300 594
Ж-я-1Ят-Кг! 300 65,0
яч-з-/
Яг-! Яг) коо 69,8
Ок-к-4
Ят-Кг) 80.9

2Ь

Марна

Mtmbi
НАЛА
йт-Ш
R IA L
А -Ш
Ok-1-k.
ЯГ-1 (2)
nk-L
fir-Si
3k -Я
Ят-П 
Ok -3 
Яг-&
OLzA
Аг а

'•44
Яг-8
Пк-2-1
Яг-и
Як-3-/
A z l .
M -kjL Яг-Si
Ok-/-2
Яг-и
J1AJS-
Я т - sj

Як-1-к 
Яг - XI
пк-Т
П-7
Як-2
п - 7
як-з
А7-
Ок-к
п-7

як-/-/
п-7

ок-2-1
п-7

Мша

Т
2./3
105
ш

1.87

Марна

300

350

500

350

2,13

2,05
195

4.87

500

350

350

коо

350

Объем 
m 
з

0.85

0.82
0.78

OJS

0,85
0,82
0.78

0,75

Расход
стала

нг

38.5

Юк.8

979
S7.3
62.9 

67,7

78.8

69,8
80.9
38,5
10 к. 8

37,9
S1.1

57,2

6кЗ

79, к

53,2
59,3
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ПлитЬ/
M:iiL

0-7

Масса

т

Пк-к-1
П-7

nk-12
П-7

n±±±
_I t i-
JULddL

M 'i-
hJL
JS-jL
J J L
M ±
IzJL
JLbLti-ty
m -
nS-tiL
Я - а

ns-k-l

ж

m

2.13

г,os
1,35

ije

Ш

3S0

300

3S0

iso

300

3S0

Often
тн
M3

0.75

0,85

0.82

0,7$

0,63

стали
кг

66. ¥
81,5

82,3

38,6
3i7

S7,S

61.8 

66,6 

77,5

sa t
68,6
63,9

68,7

79,6

Показатели на один л л и/п</

Марка Масса Марка

§
1

t
«
8 Расход

стам
плит/н г бетона M* кг
ns-e-/ 
я- & 1J2 kso ass 88,5
PSi<Z- 
Я ~7f3) m 53,6
ns-k
я-*1з) а  8
/!££-
Я-7Сз) 350 72.1
Я5-6
Т Ш kso пяч ее, к
ns-2-1 
п т т т

1,/e
1f)ff

U, Ой
55,7

ns-//-/
/ г т

ouu
63,3

ns-s-i
Я-ttil 350 7кЛ

kSO 88,5
nS-2
яг- m 300

S3.6
ns-У 
п ь ш 61.8
Mrs.
Ят-JCS) 1,72 3S0 0,6s 7<?./
OS-6

Яг-Id ) kso $6.к
ns-e-/ 300 SS.7

Марка

ПЛит!>/
Масса

7
Марка

бетона

Обит
бетона

К!*
Расход
стала
кг

ns-Ч
Яг-ICt

1,72
300

0,69
63,3

8££rLЯ7-1(Ъ\ 3S0 7к.г 

38. S
№§■{ 
Яг-у 61 kso
П5'2- Я-к Се)

№

300

0,69

S7,5
ass.
я - ш iso 6Ч, 8
tts-k, я-гм 66.6

Л£2±Я-Ш 300 S9.6
ns-3-1 

. Я-ТГИ ш
63,9

№ .±  
. я_-1@ 68.7
№: 2.. 1т-Ш 900

0,63

57.5
ns-з
Ят-Ш koo 6/,8
ns-8
Ят-1Гг) 66.8
ns-e-1
Ят-Ifs) 300 £3,6
OSS-/

. ЯП® koo 63.3

25

Марна

nnumbt
HS-H-L
я,-газ

Масса

7
1.72

Марна̂

бетона

ОШм
бетона
м3

Расход
стали
КГ

кОО 0,69 68,7
ns-e
Й7-11 3S0

0.69

S7.S
ns-з
Ят-П 6/.S
Ps-k 
Яг-Я 1*72

SOO**' т66,6
ns-e-/
ffr-d

350
59,6

ns-з;
Ят-Ф 63.9
PS-к./
Ят-П

_ ** 500 68.7
ns-e
_П-7 ...

1,72

350

0.69

52,2
ns-з
Л-7 коо

59.0
П5-к
П-7 67.5
ns-e-L
п-7 350 Sk.i

м = мп-7
коо

61.1
ns-k-i
П-7 . 63.6

Примечания:
*  5 Зонны х плит ах марка батана может 83/mb с н и ж е н а

не менее 82 о л  крупное о заполнит еля или обеспечения
ни плиту прочности бетона /?* - 200 кг/см3.

к  к- В данных плитах марка бетона может бЬтЬ снижена до 4 00 при услодиц контроля с одержан ил $  /м 3 бетона не мнае 
8 2 0  л  крупного за п о л н и т ел л.

до 250 при уело баи контроля содержания 8 /н 3 бетона 
к моменту передачи усилил преддарителбного напряжения

1.W-P  Им йен 3т к
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Марки 5етоиа лла/т?
. Мирка 

ЯлитЬ/
Марки
детом

ЛЧ-£
я-% 2S0

0Ч.-2. ПЧ-Ч 300Я -С£ Я-Ц
04-5
Я-& 350
оч-f
й-Е tea

ПЧ-Н
я-я 250

Л92-/_ ЛУ-У-/
я-g я-д 300

ПЧ-S-i
яЧ~ 300

ЛЧ-6-У ■
/7*5 Uso

ЯУ- /. 
Я-Г&

X
300

ЛЧ-2 пч-ч 
Я-ТЫ Я-Т(з) 300

т _
0-1 (з) 3S0
n j-G 
я-Ты 450
ПЧ-У-У , 
Я-Ifsl

■*300
ЯЧ-2-/. ЛУ-Ч-У 
ЯТ(з! ‘ Я-Т/з) зоо

оч-з-ч 3S00-1(3!

М арка
ЛЛИ/Л)/

Марка
детма

лЧ-6-У
Я-Гсз) ш

ЛЧ-У
Яг-Mi)

X
300

ЛЧ-2 ПЧ-Ч
ЯтТ(з)' Ят-7(з) 300

04-5 3S0Яг'1(3)
/7у-е 

Я Г-Г 13)
9S0

Л У-У-У
Ят-?(3)

*
300

пу-г( лч-ч-У
300ЯгТШ'Яг-1(з)

oy-s~/
Hr-1(3) 3S0

ПУ-6-У
Йт -1(3) 450

ПЧ-/
Я-Мг) 3 0 ?

0У~2 
. я-Т(И 300

яч-з лч-ч
ЧуООЯ-Т®1 Я-7(г)

ЛЧ-У-У
Я-КГг)
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Лч-г-у
Я-Мз/ 300

. ЯЧ-З-У ЛЧ-Ч-У
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ш
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*300
04-2 
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04-/-Ч 
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*
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оч-г~ч
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Спецификация марок закладных Пешей на одну плиту
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г

25
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242
2
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27
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2
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27ЯТ(з1 'П-1(Л
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* * £ Ш »
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242
2
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2
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ШГ
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2
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МУНК)!»
м$

2422
25
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Я9-/ 09-9 
Я7-Я Лт Л MMk 2*0 25

04// 04-9/ 
ЯгУ1 Hy-vi

МММ
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2-42
2

25
27

ЛЧ-У ЛЧ-Л 
П -7' Я-7 МШЗн 2*2 25
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MS
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2
26
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МЧгМЧх
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2
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flr-У/ > Rr  г/ ' Яг У/ J Л-7 ’ П‘7
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2. П р и  с п е ц и а л ь н о м  у к а з а н и и  5 з а к а з е  о т Д е р с т и я  
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д а н Ь /  н а  л и с т е 9 .
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М а р к и  д е т о н а п л и т

М а р к а
Рли/nti

М а р к а
детона

М а р к а  
плитЬ/

М а р к а
детона

3£±—Ш .  
R-/7 ' П-Я 300

ns-s . ns-/
ЙТ-Щ Ч/г-Щ 300

ns-s
R-/v 3SD ns-s

Пт-г(з)
3S0

ns-e
n-i] ПО ns~e

Ят-7(з) По

PS-24 nS’i-/ 
P-i7 ̂  Я -5 300 ns-s-/, ns-/-/

Йт-?(3) ‘ Пг-у(з) 300

ns-s-/
П-п/ 3S0 ns-s-/

П т -idj 350

ns-6-/ 
R-E Но ns-e-/

ЙТ-Г(З) ш

PS-2 , П5-Р 
R-Il3)J R-I(i) 300 ns-s 

Я-П2) 300

ns-s 
Й-l!V 350 ns-з . ns-h

й-1(г) ’ й-г/г} ш

ns-e
П-ТШ По

П5-2-/
П-ГР) 300

ns-s-/, ns-/-/ 
п-Ш'й-т 300

ns-з-/. ns-H 
й-7(г)‘Й-з(г) По

RS-S-1
R-I(l) 35 Q

ns-s 
Пт-Yls! 300

ns-e-/
Й-7ГЗ) Но ns-з .ns-/ ш

М а р к а
п л и т / н

Марка
де/тна

RS-2-i 
Яг-ТОг.) 300

П5-34 jS_-4 
Пт-7(Ц'Пт-Jfo1 /00

П5-2 . Р5-3_ 
Ят-Е ’ Я т - й 350

ns-/
Й т - П
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SOP

ns-s-/. ns-з-/ 3S0Ят-Kl J Ят-(1
ns-я-/
Ят'2
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Т Р Г ‘ п-7 ш
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Ш 7 .
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П?№' Я-1Ц
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М/тМн
N5

242
2

25
27
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йнЩ' Яг® М/тЩн £/■2 25

П52-/ . ПНР
Яг-ш Яг7®

М/т/М/х
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242
2

25
27

PS2^ PS± 
Яг-5 ' Ят’И м ш » 242 25

Ш /  ■ Р541 
Ят-Е Я г

m m
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2*2
2

25
27

ns-s
П-7 т пт н 242 25

ns-з Л5-Р МШ /н 243 25П-7 ‘ П-7

ns-s-/
п-7

МШ1н
MS

242
2

£ 6
27
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П-7* П-7
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MS

242
2

2 5
27

2 9

М а р к а
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R-/1 ■ я-9
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П5-$4 PS-5J Я-Я > fi-lv
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PS-24.P5-4
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М/г+MIh
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ШТ.
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листа
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24-2
2

24-2
2

242

212

2*2
2

242
2
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2*2
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2
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2
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25
27
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2 S
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2S
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М а р к а  Я ет о м а  л л и т

М арка
пли min

Марка
детка

n k-1 -k *
ЗОЛЯт-1(0)

/74- t -г

350

Ят-Ц

пи-1-3_
Я г-а

ttk -t-k
Ят-й

ПН-1-2 
0-7

350P k-t-3
Л-7

O k-t-k
Л‘7

М а р к а
п л и т б /

М а р к а
К е т о н а

Ok-t-3 
Я г -1(31

300

< 
1

nk-t- г
Я-1(г)

*
300Qk-t-3 

Я - К г !

nk-t-k  
Я - К г )

П Н -1-2 
Я г -?  (г)

300*

nk-t- з
Я г -1(0}

М а р к а
п л и т М

М а р к а
д е т о н а
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Я - / Т
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2 6 0 *

nk-t-k
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Я - 1 ( з ]

nk-t-г
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К
3 0 0
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шт.
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S

2S
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2

25
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2 l_
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йт-1(0}
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2 S  
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Я г-Ц
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№

2+2г
i
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27
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2+2
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28
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26
27
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MSMSМ3 f

2S
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2+2
2
i
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8 7
28
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fl-iv
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£
6
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2 7
28
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2S
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222

2 5
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Примечание:
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Спецификация марон арматурных изделий на одну рлит у 4/

"Г Г

Марка
плиты

Марка
изделия

Калии. Л/S I
листа

Марка
плиты

Марка
издепия

Калии. Не
листа

или Н-поз. шт. или Н?П03. шт,

Напрягаемая арматура и шайб’ы Напрягаемая арматура и lиаСПТы
П5~2 П5-2-1 26 2 кО П5-3 П5-3-1 

Я-Ш 7 Я-Ш
27 2 4 0

ЯШ 1 ЯШ 85 4 29 86 4 29
15-2 П 5-2-1 32 2 кО Л5-3 П 5-3-1 34 2 *10
Я-Т ( V 1 Я-Ш 84 4 23* РЧ(2)1в-Х(2) 86 4 29
15-2 П 5-2-1 38 2 *10 П5-3 П5-3-1 4 а 2 *10
яшт* рТ- ш 4 29 ЙтШиУЯЖг) 86 4 29
П5-2 П 5-2-1 33 2 ко П5ч3 П5-3-1 45 2 *10
№(2) ’ Ш 2 ) 85 и 29 ЯтШ ’ ЯтШ 85 4 29
15-2 Л 5-2-1 39 2 *10 П5-3 П5-3-1 47 4 ко
Йт${2У Ят-1 (2) 85 4 29 Л-7 ’ Л-7 — —

П5-2 П 5-2-1 44 2 4'10 — —
ЯтШ ' ЯтШ 85 4 29 — —

П5-2 Л5-2-1 48 2 *10 — —

ЛЧ ’ П-1 — — — —
Арматурные издепия Арматурные изделия

П5-2 П 5-2-1 № 2 19 KPU 2 19
КР6 2 П5-3 П5-3-1 КР6я-Ш 7 tffl

П5-2 Л5-2-1
20

2
20КР1 3 я-ш ’ я-ш КР7 5

А-1СЗУ Й$1Ъ) С2 1 21 П5~Ъ Л5-3-/ С2 1 21
П5-2 П5-2-1 
Ят-шУ Ri $L3) 
П5-2 П 5-2-1

с4 2
22

ЯЧ(21 ’ (Пег) cU 2
22С5 4 П5-3 П5-3 CS и

№(гУ я-Xiz) СП1 4 27 ЯШ(гУйтШсг) СП1 и 27
П5-2 П 5-2-1 — — П5-Ъ 15-3-1 — —

Ят£(2) йт-1(2) 
П5-2 П5-2-1 — — ЯтШ ’ Ят-Ш — —

ЯтШ 7 ЯтШ — — Л 5-3 П 5-3-1 -— —
П5-2 П5-2-1 — — ПЧ 7 Л-7 _ —
Л-7 7 ЛЧ — — _. —

— — ._ —
— — — —

Марка
плиты

Марка 
изделий 
или Н?поз.

Колии

шт

л/е
листа

Марка
плиты

Марка 
изделия 
или Нероз.

Колии.

шт.

/К:
листа

Напрягаемая арматура и шаЗйы Напрягаемая арматура и щай&ы
Л5-4 /75-4-7 28 2 ko П5-5 Л5-5-1 29 2 кО ’
я-ш 7 Я-Ш 87 4 29 яш 7 я-ш 88 и 29
Л5-4 п 5-4-1 34 2 ко П5-5 Л5-5-1 35 2 ко
ЯЧсзУЪШ 96 4 29 ЯЧ(зУ ЯЧ(37 87 4 29
П5- 4 п &4-1 4 0 2 кО Л5-5 П 5-5-1 41 2 ко
Ят¥13УЯт£(3) 86 4 29 ЯтШ(з1 flr$(3) 87 4 29
Л5-4 /75-4-7 35 2 ко Арматурные и-ьделия
Я’Т(гУй$(2) 87 4 29 П5-5 П5-5-1 КР5 2
П5-4 П5-4-1 41 2 ко ЯШ 7 ЯШ КР6 2 20
ЙтЧС2УяШ(2) 87 4 29 Л 5-5 п 5-5-1 КР8 3
П5- 4 П5-4-1 46 2 ко ЯЧ(зУ Я$(3) 12 1 21
ЯтШ ' Рт-Ш 87 4 29 Л5-5 Л5-5-1 С4 2
Л5-4 Л5-4-/ U 8 4 ко АтШ)ЯтЧ13) С5 4 22
Л-7 7 Л-7 — — СИ 4 27

Ррматурные изделия Напрягаемая армат77 ура и шатЗбо1

15-4 Л5-4-/ 
Р-Ш 7 Р-Ш

KPU 2 19 П5-В Л5-6-1 30 2 ко
КР6 2

20
РШ 7 я-ш 89 4 29

15-4 П5-4-1 КР7 3 15-6 Л5-6-1 36 2 ко
МГаУ 0173) С2 1 21 я ш *  яхт 89 4 2915- 4 Л 5-4-7
ОуТГ (хл1 С4 2

22
П5-6 П 5-6-1 42 2 контх. 15) ЯГ'ХШ 

J15-U nS-lui С5 и яшезуртшт 89 4 29. • *г ПО
ЯЧ(2У РШ) СП1 и 27 Армату).1ные изделия ,
15-4 flS-U-1 — — 15-6 П5-6-1 КР5 2

ЯтЧС2)’ 0т-1(2) 
n5'k ns-h-i — — яш 7 ЯШ КР6 2 201 ' v f ПО *f 1
ЯтШ ’ ЯтШ — — П5-6 П5-6-1 КР8 3
Л5-4 Л5-4-1 — — Я-У(ЗУ ЯУ(3) С2 1 21
Л7 ’ П7 — — 15-5 Л5-6-1 С4 2

— — ЯШиУЯтЧ(З) С5 4
22

— — СЛ1 4 2 ?

т к
1913
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У
AC7J,

</>

/7 /7

Длс/АО

/7 /7

5(7/7.

СС/Г.

S e c
узбелс/s

А Г

7 7 Р 7

5 6 Ш /Е /4/0 /

/ . 3
5 6 /4оо /

S 9 / г о /4

S 7 /0 0 5 5 0 2

6 0 / г а / 4 / о /

/Т Р 8
5 8 ш / t e o /

5 3 ш / г о /4 4 6

6 / /2 5 1 ' 5 0 г

Горло
узде/us

У
лоз /7/7

у/лозо
/7/7

/Тал. 
и/г.

Sec 
узОелал 

Аг

APS

53 565 504с г

3,0
50 565 270 з4

АР6

54 /6657 /гзо г

г ,5
55 465 680 9

/7/? у/7 е уд//t/e
/о /7 Л О С б / С /З г0 /770(& 7/?/776 /7/7СУ /7 О/ 7 0 0 / СУ А. О/V/Г? О/Г/Т7Н О СУ /77<7 W  УНОСУ 

c fa /7 A O  АОН/77/7С7У76 A O U e C /o fo  Л /7 С (/з6 с5 (/Л 7 6  f  CO <7/77& /T7e/77cfc/C/ С
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л а  
н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д е л и е

Марко

изделия

л/

РОЗ
t
HIM

Длина

мм

Кол

ШТ

Sec
изделия

нг

С /
63 F s i ssbo 7

7 363 4 8 1 i/4o 30

а л
6Ь ш SDbo 7

6,863 ш //t/o 39

П р и м е ч а н и е .

б е т  н и  С / ,  в  Л  и з г о т о З л я т Ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  
т о ч е ч н о й  с 8 а р м и . К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  п р о и з д о д и т б  о  
с о о т в е т с т в и и  с  Г д с Т  / о э г г - б 1 /  А р м а т у р а  и  з а н л а д н б / е  
д е т а л и  с $ а р н 6 / е  д л я  ж е л е з о а е т о н н Ь / х  к о н с т р у к ц и и . 
Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т  о д 6 /  и с я Ь / т а н и и

6 $ т к у  С /  и  С £ л

/. quo-/ 
Sb/pgc* 3

J7ucm 21 I
73  о  у  / ’ 0  3  V S
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Линия crudct

© -
1
i

54o0 
ш 200 
5Ш

C 3

(S7 ) Линия сгиба

2 0 - 4800
и/ 200 4940

I

2 20

C4-

С п е ц и ф и к а ц и я  ст о я  а  н а  о д н о  а рм ат урн ое и з д е л и е

Порка

изделия

Не

003

Ф

КМ

Длина

мм

ш

шт.

Вес
изделия

кг

C S

68 £ 3 1 470 8
0,869 S& 1 370 4

Парка

изделия

Не

поз.

Ф

мм

Длина

мм

Кол.

Ш1

Вес
изделия

к г

СЗ
65 4 6 1 5440 3

3188 4 8 1 580 88

С4
67 481 4940 3

&68 4 8 1 580 86

Примечание:

Сетки C 3 -C S  изготовлять п р и  пом ощ и контактной точечной 
сборки конт роль качест ва прои зводит ь б  соответствии с  
ГОСТ w  9 2 2 -0 4  ,  Я р м о  т ура и  з а к л а д н ы е  дет али сбарньт е 
д л я  ж елезобет онны х кон ст рукц и й  Технические т ребобаний  
и  м ет оды  испы т аний."

тк С  е т к и
1973

С З , С 4  U C S .
З т у с к З  -
диет &-

ГЗОЧ/'ОЗ VS
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b
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ъ
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/
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§
1ъ

&

к<o

сш<£
E=n?C'd CО
S ^ :
Q= c cs
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__
i 

1__
__

__
__

gt
ci

/2bo

C 7

Ьб

С пец  и  (рикац ия  стали на одно арлалц/рноеозделие

Парко

издет

A

лаз.

*

nrt

Длина

nn

Пол

LUT-

w

C6

70 (OPS (z4o /6

(4,7
7/ w a s 400 8

7a /o ps (80 4

C7

70 WAS (z4o (6

(4,3
73 WPS 250 8

74 WPS 320 4

CS

75 WAS / г р 8

Ш
76 WPS WO 8

77 /2PS 44o 4

П римечание:
Сетка Сд г Сдизгот аблят ь при полгои/и контактной точечной сборки 
Контроль качест ва произбадить §  еоотбетстбии с ГССГ(0S22-64  
„Аркатура и докладны е дет али сбарнб/е для ж елезо5ет оннб/х 
конструкции Технические т ребования и методы испы т ан и и/'

T K
П е т л и  C 6  ~  C S

/ .* 4 0 - /  
86/п у с к  3

1 1 V
/973 Аист г з

1B 04f'0S 47

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



Г 
да

т
а 

sc
/n

j/с
ка

: 
' 

? 
1Г

OW
 

f 
| 

TtyH

С пециф икация с т а л и  м а  
о  З н  о  а р м а т у р /ч о е  и з д е л и е

Сарка
изде/шл

ч
паз

Ф
ММ

Глина
мм

Зол.
сит

Вес
изделия

к г

CS

82 S 3 ! SSlO /г

20,378 S 3 ! 7/1/0 38

С70

83 S 31 solo 72

/8 678 S 3 I 7/1/0 S3

П р и м е ч а н и е .

С ет к и  C S  и  С  /О  и зео т о б л я т ь п р и  пом ощ и к о н т а к т н о й  
т о ч е ч н о й  с б о р к и . К о н т р о л ь  к а ч е с т б а  п р о и зв о д и т ь  б  
соот бет ст би и с  ГО С Т/0 9 2 2  - & 4 „ б р л га т у р а  и  за к п а З н ь /е  
д ет а л и  сб о р н ы е Спя н с е л е з о З е т о н н ь /х  к о н с т р у к ц и и . 
Т ех н и ч еск и е  т р е З о б а н и я  и  м ет оды  и сп ь /т а н и и ."

С е т к и
/9 7 J

СО и С/О
7S4&-/ 

вет о с  к  S
Сисл? I г#

/зоч/~ 03 чв
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^ Шифр
Г/ wo- /  
ДЬ/пускЗ

«О!?*

3 -3

Опвиифцхдция стали 
на одни закладным) деталь

Марка
элемт

die
поз ЛросрилЬ

Длт
мм

Кол
ШТ.

Вес
элемент

КГ

М/т
(м/н)

95 if Ох 70*6.5 75 /

и

96 -60*6 100 /
97 р  /ой В 395 /
98 р/О Щ 385 /
99 р /02/7 320 /

мгт
Смгн)

/00 /-)//0*90*8 75 /

2.6

/0/ -  75*6 /20 /
/02 ф /22 ш 455 /
/03 ф /22/3 ш /
104 ф /222 320 /

Примечания:
А При изготовлении М/г(fl/н) и М2т(м2н)

5 пер $ № очередь приЗаритЬ поз. 97к поз. 35 
и поз. (02 к поз /00 i/naSp под слоем флюса.

2.. Д у в о З у ю  с З а р к У  п р о и з З о д и т Ь  э л е к т р о д а м и

3502- 0 .

3. В bt с от а шЗоЗ, кроме ого Зоренных, 6мм
Ь. Закладное детали М/н и М2н (наоборот") 

извотодлятЬ обратно чертежам дета­
лей М/r и М2т(„так*).

ЗахладнЬ /е
/9731

детали м/т,м/н,мгт, май.
A Wo-/ 

&£>/ЛУС< S

Лист 25
1304Y-O3 49
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ЙО

х.
 

1 
B

a
Jt

H
xo

fa
л 
Ma
t*
fa
__
__

Ma
ma
 £
6w
cx
a:
_
_
_
_
_
_
/9
73
а

2
g

O

6-6

на одну зам ад нун  деталь

Марча

заснет

J/f
поз.

ПрорилЬ Длина

мм

Вол.
ШТ.

Вес
элемен­та

х г

МЗт

(№ н)

35 Л 110*70*6.5 75 1

1.6

37 ф 10 Йш 395 1
112 Ф ю й в 385 /

113 Ф ю йш 350 /

1Ю ф м * 50 /

33 ф 10 ЙВ 320 /

M b

(М4н)

100 1 140x90x8 75 /

2,6

102 ф 12 Н§ 455 /

115 ф м яв 435 / '

116 Ф /г я в /

114 Ф t6 я а 50 /

м ф 12 я ш 320 /

П р и м е ч а н и я :

1 При изготовлении М Зт (М Зн) и м 4 г { М 4 я )
В перВую очередь при Варит 6 п оз.97хт 95  
и поз ЮЗ к поз. fOO.

2. ДигоВую с В арку произВодитЬ злентродами 
350 Й-Ф.

3. 8 Ь/со та шВоВ, /громе оеоВоремн6/хл пш*6мм,
§ш - 12 нпт.

4. Закладнб/е детали МЗн и Ю4 н(наоВорот)̂  
изеотоВлнтЬ обратно чертежам д е т а л е й  
МЗт и МЧт fja/г).

тк
1973

^ f l i s n r t / t u h i P  /? о  m  r t  п  / / М  М  ? и  M b  A/t&i

/. Ч Ч О - /  
fl-UT ye It 3

U  U n J ! Ц U П  0/ С и с /77 Ц Л  U  r/ J T 4 г13Н'ГП1{гчЖ
Juan 2 S

/3 0  V / - 0 3  S o

https://zavodjbi.com/
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Спецификация стали
н а  о д н у  з а к л а д н у ю  д е т а л ь

Марка
Элемента

Лг
ЛОЗ.

Проерцлб
Ллина

мм
Нол
шт.

Вес
элемента

кг
79 Ф10/11 740 1

от 50 ф /6 Я I ш 1 ( 2
51 ф 4 3 Т 90 /

НО Z f/0x70x 6,5 100 /
М5 14 ср 6 Я # /60 4 и

50

Примечания:

контактная 
точечная сйарка

/. f)03.8i соединять е^поз 79 при
юмOulu контактной точечной сдарки.

9. Ду годим сборку производить электродами 
9509 -ф .

3. В  Ь / с о т а  ш б о б ,  к р о м е  о з о д о р г н н б / х ,  д ш : 6 м м ,
У  З а к л а д н у ю  д е т а л ь  М2 н  ̂ HaoSopo/n”) 

и з з о т о д л я т Ь  о б р а т н о  ч е р т е  он у  д е т а л и  
М2 г ( т а к ’).

5\ Роз. iff соединять с поз. НО при помощи 
контактной точечной сьарки б соот- 
бетстбии с С Н 3 9 3 - 6 3 „ Урезания по 
сборке соединений а р м а т у р  6/ и  зак * 
ладнЬ/ot деталей железобетоннбюс
Конструкций "

тк
{913

£ост а8на я позиция С Л А 
З а к ла д н а я  деталь н /в .

А ЧЧо -/ 
Выпуск* 3

Лист 97
/30У/-03 SP

https://zavodjbi.com/
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/30

MS + M8 / - /

Л 79 2 -2

в л ш а ш м ц и л  с т а л и  н а  о д н у  з а к л а д н у ю  demand

Марка
дети

Л
поз. Прорыл b Длина

мм
Коя.
или.

Весдетали
КС

/17 </> /2пн 90 4
Мб т -  /30*/0 /35 / зниз ф /2Й Ш /10 2

/20 Ф /гпЕ 250 г
//7 ф /2 я В 90 4

М? //8 -  /30*/0 /35 /
г?из Фтй //0 2

/г/ ф /2ПВ SOD 2
//7 ф /гпЩ SO 4

М8 ид -  /зох/о 135 /
2,5из - ф f£f)W НО 2

/22 ф /2ПШ 350 2
U7 ф /2ПШ 30 4

М3 us -  /зох/а 135 / 19
из ф/гнв НО 2

Примечания:
1. При изготовлении Мб +М9 8  пер8ун> ачередд лра8арцт/> 

поз. //7  к поз. //8 8т a ip под слоем рлюса.
2. втержни лог, //$ соединять с поз. ff? при помощи контах 

мной точечной с8арки 8 соот8етст8аи С - СИ 393-$$ 
Указания по с8арне соединении арматурЬ/ и заклдднс/н 
деталей железоSe тонн6/х конструкции, '

3. Дзго8Ую с8арну лроизёодитЬ электродами типа SSQp-pp *

тк
/973

Закладное детали М6,М7; М8,м$ Мшт 28
130 4 - w

https://zavodjbi.com/
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2 6 0  60

для MtrfMhkMSTfMjH) 
для М2тРм2н);МЧ г7мЧн)

Слецифи к ацил стали на ласт 
(на одно арматурное изделие)

52

/Ч?

роз.
/7ро<рил&

Длина

мм

Вес
и г

73 р  1091 ПО 0,5

80 ф /6Я1 ш 0,7

84 - 50x8 50 0,15

85 -5 0 x 8 60 0,15

86 -5 0 x 8 50 0.1 S

87 -5 0 x 8 50 0,15

88 -5 0 x 8 50 0,15

83 -5 0 x 8 50 0.15

90 - 50x8 50 0.15

96 - 60x6 100 0,3

37 ф109Ш 395 0,25

98 ф /ОД ш 385 0,24

39 ф /ОД И 320 0,2

/0/ - 7 5 x 6 120 0,4

ЮЗ р 12 Д И Н 5 о,4
ЮЗ ф 12 9 $ 435 D,4

м ф /2  А т зго 0,3

Н2 ф /ОД м 385 0,24

115 ф / 2 9 $ 435 0,4
/го ф 12 9  Й SSO 0,58

/31 ф ! з  я а 500 0,44
132 Ф>аяё 350 0.3/

ТК
1973

Роз. 79. SO, 34-h 30,36+33, Юн о ш , tts, Ю г/гг. 1. 910 5/
ДЬ/пусм 3

Загото$ител6н6/й чер/пеж. Одзц/лрихсщм. J/цст 29
1 3 0 4 1 - 0 3  S 3
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ytfi
o&

e/H
A# 

Ь'Щ
 

YQ
‘C *

/'l

#- 1
UCK 3

tlapHd
плить/

ы
лоз.

hojtuu.
шт.

Hanp>
арматуveae/na#f 

рал шайбы
nJtiSHid _ Л 2

84 4#4-J 
Hi (3) 
#4#
flrl(d)

__ 7 8
_90 4
_АЗ 2
30 4л4-/

~яЩ В 2
^84 4л4-Т^

НтУ(г)
uLu
НтЖ

П4-/ 
л-Ш 
#4-7 
Я* [3)
л4-г
Я-тйСв) 
#4- /
Hi (г) 
n4-f 
йт7(г) 
/г4-/
Я7 Ж

/4 2
^84 4

79 2
84 4Ормот_уЗЬё?рлые~~лир

_5о so
4

_ss 18
_л_
_J>7

3
6 ~

- s* 3
_ss__
~J>8

4i~~
7

__ £S"
30
6

66 ss

89
32
/s

/Y& одну п л и т у
si

Maphcf 
пли mb/

И
поз.

ко лиц 
шт.

HJctpfrtf
плоть/

H
#03.

колич.
CUT.

/Чарке!
плиты #03.

колиу
ШТ.

tOaphd
плиты

н
#03.,

кол(74
Ш Т .

/Чарта/
плиты

А/
лоз.

/толп
ШТ

-#4-t
H/Y

79 4 79 4 54 4 S4 4 Пк-3 76 2

SO 4 SO 4 55 18 S5 18 #т7(г) S6 4
В! 4 8/ 4 56 3 S6 3 #4-з 21 2

— 7,--------#•1(3)
#4-7
#7-1(3)

82 ■ 4 82 4 57 6 57 6 Лт-и 86 7

летCM/U #4-1 ~3а#лаdermUrrb/ё/ли П!{-2 52 3 58 3 W 1
//4-/ 85 4 П-7 ~35 4 #IY 59 42 ' 59 4? 49 4
#•1 (г) ЛЧ-! 36 4 37 4 Л4-2 62 7 62 7 SO 60
#fv(z) 37 4 99 4 #1(2) 63 30 63 30 s4 4
#4-1
Htju S8 4 #2 4 />4-г 65 6 #4-2 65 6 s s /а

39 4 //3 4 #fi(z) 6S 56 #•7 66 56 ss 3
Напрягаемая f/4 4 пк-г 6S 32 68 32 #4-3 57 6
арматуре/ Напрягаемая т у 69 16 63 76 я-s 53 3

n4-/ 23 2 Ft 1 1 п4-г 79 4 79 4 пк-з 59 42
/7*7 — — H4-2 2 2 #7-V(3) 80 4 80 4 Я-1(г/ 62 7

*PlMd&fU9ie #{? 85 4 П1/-2 8/ ~ Г ~ 8/ 4 л4‘3 63 3Q
SO 60 #4-2 8 2 #7-# днЫ '7Л0 •залипдел7 9Я Ыё'юли #7-1(2) 65 6
54 4 Я113) • 84 4 95 4 96 4 п4-з 66 56
ss 18 a t i d /4 2 96 4 37 4 Яьу 68 32
ss 3 #T-X[3) 84 4 37 4 39 4 69 78

n4-/ 57 6 #4-2 9 2 98 4 /72 4 79 4
no 58 3 mo) SS 4 9$ ~ Т ~ /13 4 5(7 4

59 4г #4-2 15 2 71опрягя е />70Я ' /7 4 4 81 4
62 7 #rd(2) 85 4 арматура Напряга вмоЯ' 

арматура и шаиды
за/г ли алые детали

63 30 #4-2 20 2 п4-г 24 2 95 4
65 6 #t-E 85 4 П-7 — — #4-з 3 2 36 4
66 56 'чрЧ/зЬШлк*в #4-2

~тГ~
\рны2шя #-Е 86 ’4 97 4

68 32 49 4 49 4 #4-3 70 2 38 4
69 IS so so — so 60 Л* (г) 86 4 —---- 93 4

TK
1973

Пере ченЬ л v$iAft/u на одну плиту
' /  440Sbrnyc# 3
Лист. 30

/SOVf-ОЭ S¥
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s i
ечень позиций на одни ппигги

/
с*3

г

Iс 
$ ̂

лV:оCl
£

Марка Н9 Капиц

плиты ■ поз, шт

Напрягаемая
арматура

/74-J 23 4
/77 — —

¥Ия1,,е
4$ 4
SO 60
54 4
55 18
56 3
57 6
58 3

nk-г 59 42
/7-7 62 7

63 30
65 6
66 56
68 32
69 16
79 4
80 4
81 4

Закладныедетали
100 4
М2 4
юи 4
т 4

М арка n/S Колин М арка /V* Калии Марка Н е Калии

плиты поз. шт плиты поз шт, плиты поз шт

п4-з 115 4 52 7 5 7 6

Л-1 118 4 /74-4 63 30 5 8 3

Напрягаемая № 65 6 59 42
арматура и шайбы П4-4 66 56 62 7

/74-4 4 2 я-иъ) 68 32 63 30

87 4 П4-4 69 16 65 6

/74-4 10 2 Ят-У 15) 79 4 /74-4 66 5 6

МПЗ) 86 4 /74-4 80 4 /7*7 68 32

/74-4 16 2 6-4(2) 81 4 6 9 16

Рт5Ш) 86 4 /74-4 Закладныедетали 79 4

/74-4 11 2 Ят€(2) 95 4 80 4
4-4 (2 ) 87 4 ПЧ-4 96 4 81 4
П4-4 17 2 ЯтШ 97 4

Закладные
детали

Йт-112) 6 7 4 98 4 700 4
/74-4 22 2 99 4 102 4
ЙтШ 67 4 Напрягаемая т 4
/74-4 Ярматирныеизделия арматура н4 4
Я-Ш
74-4

~ШП)
49 4 /74-4 24 4 115 4
50 60 /77 — - 116 4

/74-4
ТтЖЗ)
/74-4

54 4

1|3|
8-

Напрягаемая
55 18 49 4 арматура и шайбы

6-4(2) 5 6 Ъ /74-4 50 60 П4-5 5 2
/74-4

Ш )
/74-4

5 7 6 /7*7 54 4 ЯЖ 8 8 4
5 8 3 5 5 is П4-5 11 2

ЯтМ 59 иг 5 6 3 д а 8 7 4

Марка

плиты

/Н

ПОЗ,

Копии.

шт

PU-5 17 2

firin') 87 4

51 4

52 76
54 4

55 18

/74-5 58 3
Я-Е 59 42

/74-5 60 3
fli(3) 61 6

/74-5 62 7
Ят$(3) 63 30

65 6
66 56
68 32
69 16
79 4-
80 4
81 4

Закладныедетали
100 4
101 4
102 4
103 4
104 4

Марко

плиты

/is

поз

Копии

шт

Напрягаемая
арматура и шайба

/74-5 6 2
Я{F 89 4

/74-5 12 г
ft* It) 89 4

/74-5 18 2
Ят-У(З) 89 4

Дрмэт̂ рные

51 4
52 76

54 4

/74-5 55 18
Й1У 58 3

ПЧ-6 59 42
~Ш з) 60 3

/74-5 61 6
firill) 62 7

63 30

65 6
66 56
68 32

69 16
79 4
80 4

ТК
1973

П еречень позиций на одну плиту
; 440-1 

Выпуск 3
Лист 31

/30W -O 3 S 5
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Перечень позиции г/а одну плиту
55

J9P_
/чо- /ЛпускЗ

I

Парни
плиты

Н
поз.

копия.
ШГ.

п4-б 81 4
я-ц за мчаны г детали__
ПЫ 6 100 4
п±(з) /V! 4
п4-б юг 4
Ят-7(з) юз 4

Ю4 4
Напрягаемая

арматура и шайбы

л4-н / 2
~P4V 84 Я
/74-Л/ 7 2
Я-!(Э] 30 4
л4-н /3 2
Ят5(з) 30 4
л4ч-/ 8 2
Д-1 (г) 84 4
Пк-/~4 /4 2
Л>№ 84 4
Л4-Н /3 Г 2
firm 84 ~ Т ~

ярматурнш
изделия
so SO
с54 4
S5 18

П а р н и У копия П а р н и У калия
п л и т ы ЛОЗ. ШТ. плоть/ поз шт

S6 э ЛриздПтШт
S7 6 so 60
SB 3 S4 4
S3 42 ss 18

п4-н 62 7 S6 j
яб S3 30 S7 6
пк-н 65 6 58 3
Л1(з) 66 S6 59 4 2

п4-н 68 32 62 7
ЯгШ) 63 16 63 30
пкн 79 4 п 4 - н 65 6
fii(2) 80 4 Л-7 66 56
п4-н 81 4 68 32
Ят-?(2) 82 4 69 76
о4-н ■закладныедетали 79 4Ят-Ц 3S 4 80 4

96 4 г/ 4
97 4 82 4
98 4 закладные a e тал и
99 4  1 95 4
/70 2 37 4
/// 8 99 4

Н а п р я г а е м а я no 2
арматуре/ /// 8

П-7 23 2 i/2 4

Парни
плиты

У
поз.

—;-----1
/Юлии.
шг.

~~л4-н из ~Т~
П-7 7/4 4
Напрягаемая 

арматура и шайбы
п4-гч
Я-6

2 2
8S 4

пк-гч 8 2
т а) 84 4
п4-2-/ /4 2
ят-П-з) 84 4
п4-2-/ 9 2
Д-1 U) 8S 4
П4'2-1 /5 2
Ят-1 (?) 8S 4
Л 4-24 20 2
Ят-й 85 4

Лк-2 и 
fi-ll
Пк-2-l

арматурныеизделия
4з 4
so 60

fi-x шлч-г-1 
/Н* (з) 
пк-гя
Я-х№ пк-г-1 
Ат* (г) 
л4-г-/

54 4

SS 18

SS 3
57 6
58 3

Ят-й ' 57 42

П а р н и

//лить!
У

поз.
колии,
ШТ

п4-гя

62 7 ~
63 30
65 6
66 56

я-и
пк-г-1

~ 68 32
69 16

ДЩ)
л4-гч

79 4
80 4

Я ту [г) 

П4'2Ч

81 4
Закладныедетали

ДЦг)
П4-2-1

36 4

36 4
Ят-Х (2) 
л4'2-/

97 4
98 4

P-TVJ 99 4

1/0 г

/// 8
Напрягаемая
арматура

Л4‘2-1 2 4 2
п-7 — —

л  4 -2-1
*

4з 4

Л-7 so 60
s 4 4

MapHU
платы

У

лоз
коли/.

шт

S 5 18
56 3

5 7 6
S8 3

S 3 4 г

62 / _
63 30
65 6

66 56
68 32
6 9 /6
79 4
80 4

81 4
Закладные

детали
95 4

3 7 4
9 9 ' 4

П О 2

/ / / 8
/ / 2 4

/ /3 4

п 4 4
— —

— —

т к
1973 г

П еречень позиции на одну плиту
/44о-/~ 
Выпуск 3

Л и ст  3 2

*3044-03 S6
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Да
т

а 
Вы

пу
ск

а'
 

19
73

г
Марко

плиты поз
Копич

шт

Н апрягаемая  
армат ура и ш айбы

пи-з-1 3 2
ft.iv 86 3

ПЧ-З-1 1Q 2
ftf(2 ) 86 и
пи-3-1 16 2
Йт*(2) 86 и

ПЧ-3-1 21 2
РтЯ 86 и

пи-з-1

Ррматурные
игделий

из и
50 60
5U и

(Ну

пи-3-1

55 18
56 3

m 2 )

nU-3-1

57 6

58 3
ftn tz )

пи-3-1
59 иг
62 7

ft T*j 63 30
65 6
66 56
68 32
69 16
79 и

П е р е ч е н ь  п о зи ц и й

Марко
плиты

Н°-
паз

Колич
шт

Марко
плиты

H?
поз,

колич.
шт

до и 66 56

пи-3-1 81 и 66 32
Й'Ш Зак/iadHbie

детали 69 16

пи-3-1 95 и 79 и
ft* (2) 96 и 80 и

пи-з-ч 97 и пи-ъ-1 81 и
flr* (2) 98 и /7*7 Зрклсasmгдные ап и
пи-3-1 99 и 100 и
Йт-П 110 2 102 и

111 8 10U и
Напрягает ар 110 2
арматура 111 8

пи-3-1 23 и 11U и
П‘1 — — 1 1 5 и

Р̂Мз^ег(ЕяЬ1е 116 и

U9 и Напрягаемой
50 60 арматура и шайбы

пи-3-1 5U и HU-U-1 U 2
П-7 55 18 в-й 97 и

56 3 nk-U-1 10 2
5 7 6 ft* 13) 86 и
58 ъ nU-U-1 16 2
59 иг Яг-?13) 86 и

62 7 nu-u-t 11 2
63 30 Я-ХС2) 8 7 и
65 6 - - -

на одну п л и т у

Марка Копич.
плиты поз шт.

pU-U-t 11 Z
Я т . У ( 2 ) 87 и
nU-U-i 22 2
Ятё 87 и

^РиШеЯВяШ
U9 и
50 60

nU-U-1 5U и
fhy 55 18

nU-U-i 56 3
ftf / j) 57 6
nU-U-1 58 3
flrx iv 59 U2
nU-U-1 62 7
ft* 12) 63 30

nU-U-1 - 65 6
Rt€(Z) 66 56
nU-U-1 68 32
Ят-Ш 69 16

79 и
80 и
81 и

Закладные
д е т а л и
95 и
96 и
97 и
98 и
99 и

110 2
111 8

5S

Марко Н? Колцч

плиты поз. шт

Напрягаемая
арматура

nU-U-i ZU и
/7-7 — -

Я р м а т и р н ы еизделия
U9 и

50 60
5U и
55 18
56 3
57 6

nk-U-i
/7-7

58 3
59 иг
62 7
83 30
65 6
66 56
68 31
69 16
79 и
80 и
81 и

Закладные
детали
100 и
102 и
10U и

Марка н? Копач

плиты поз шт.

110 2
nU-U-1 111. 8

П-7 11U и

115 и

116 и

Напрягаемая 
арматура и шайбы

пи-5-1 5 г
й-Ш 88 и

nU-5-1 11 2
ft* 13) 87 и
nU-5-l 17 2
Йг*(Ъ) 87 и

Йрматурные

51 и
пи-5-1 52 76(Н5 5U и
nU-5-1 55 /в
я*сз) 58 3

пи-5-1 59 иг
ЙТ*(3) 60 3

61 6
62 7
63 30
65 6
66 56

Перечень позиции но одну плиту
1 UUO-1

Выпуск 3

1978 Лист 33 
13 о у/-03 S7
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/1/ирр
7 44о-7
брЛТ/СЛ 3

II

/7 ере у  в //& РОЗ L/C/L/C/ / id  0/?Л(/ ЛЛС/7Л//
5 7

/7арла /73 ft(?/}£/(/ /7а/?/г< 7 л7* Ноли// 77арла л / А-ела? /7арла Л ftQAUU М арла Л ftC/TM. М арло л/? fiamto
Л/7С//Г76/ лаз. и/г. ллат ь/ лаз. и/г. ЛЛС//776/ /703. и /г платы лаз. ШТ. Л/7 U/776/ лоз. а/т. ллит б/ п а з . u /r

66 з г 58 3 /7<7прле а  ем  а  я 68 з г Яллаго 
из белрлые

ия / / / 8
69 76 59 42 ар лат  р р а  а  а /а  а  5а 69 76 50 60 7/2 4

M -s-/ 73 4 60 3 /74-7-2 7 2 70 32 54 4 //3 4
/7-1? 80 4 67 6 /7-!? 84 4 П4-7-2 7 / 76 5 5 18 п 4 ч -г Н4 4  ,

/74-S-/ 87 4 б г 7 Г/4-7-2 7 г /7 -£
п 4 -/-г
6-X/SJ
? 4 -/-г

72 8 56 3 ПО 777 76
/7-FfsJ 3dA/TG'&#6//>

бетали 63 30 А1-?7з/ 90 4 79 4 5 7 6 Н8 4
/7 /* - / /00 4 /74-6-7 66 6 /74-7’2 /3 г 8 0 4 58 3 /79 8
/7r£{3j /0 / 4 /71? 66 66 J r-2 /sj 30 4 ?r?/JJ 87 4 59 4 г /20 4

№ 4 /74-6-7 68 з г /74-7-2 8 2 /74-/- г 82 4 62 7
/03 4 6-У/6) 69 /6 6 -7 (г) 84 4 4/г’ ■Щ Зел/габлб/е 3 е та ли 63 30
/о4 4 п4-б-/■ 79 4 п 4 -/-г /4 г /7 4 -/-г 9 5 4 65 6 Н а п р я га е м а я
//0 г /7г-у{з) 80 4 ?г-?/А> 84 4 96 4 /7 4 -/-г

/7-7

66 56 арм ат ура и шаи&ы
// / 8 87 4 /7 4 -/2 /9 г /7 4 -/-г 97 4 68 32 п 4 - /- з 7 2

Напрягаемая 
арматура и шаа5&/

золлабль/е Зет  а  п и Pr'" 64 4 98 4 ' 69 76 /7-1? 8 4 4
/00 4

/74-7-2

/1рлату/7лб/е 99 4 70 з г П 4-/-3 7 1 е
л / s - / б 2 /0 / 4 50 60 7/0 2 77 76 /7-?(3) 98 4
/77? 89 4 /ог 4 /7-1?

-п 4 -/-г
/7-Z/3J
/74-7-2

54 4 777 8 72 8  ' /74-/-S /5 2
/j4 -f- / 76 г — /0 3 4 5 5 78 777 76 79 7/ Яг-?Ш эй 4
Л-X/Jj 89 /о4 4 56 3 778 4 ' 8 0 4 ГГ4-/-3 8 г
/7 4 * -/ 76 г /70 г ?Т ?/3) 57 6 /79 8 8 / 4 /? -Щ / 8 4 4
fffZfaJ 89 4 777 8 / 74-/-г 58 3 /го 4 8 2 4 /74-1-3 74 е  ,
774-6-7

я/златарлб/гизбелия — - J Z fz j
л 4 -/-е
/7r?{aJ
Р-4-7-2

59 4г Напрягаема# зол/га?#б/е
fsy S * / /

/ ,? / г / 8 4 4
/7?? 67 4 — -  . 62 7 ар/*/а/к ур а

9 5
Ч г /7 ч

4 I74-/-3 /9 г
/74-6-/
/7&/3J
/74-6-7

S2 76 — — 63 30 Р 4 -/-2 23 2 97 4 Д г - £ 8 4 4
s4 4 - - Pr*L 6 5 6 /7-7 — — . 9 9 4 —

P r?[sJ 66 /8 — - 66 56 — — ^  . /7 0 г -_
L “---------- -—

I K/973
/7 £ & /> * /£  А» Р /.4 4 0 - /  : 

6/л(/сл 3
п и  дам у п л и т у

Лает  .з 4
(3 0 Y /-0 3  S&
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https://zavodjbi.com/



/ У е л е и е л б  п о з и ц и и  л е т  а  8 л  О  л л с / т у

П арна
ллит б/

У
лоз.

So/iu<f.
u/r

л /- /-з

К ° ж г
so SO
s7 7
s s /&
s s 3
S7 s

#■!?
л / s s

_S8 3
ss 7г

/he/sj
Л/s - J

62 7
S3 30

/?гУ/з}
M ± i

6 6  ' s
SS s s

# ± /г;
Л Н -З
4r‘W
nt-/-3
S rE

s s 32
S9 /6
70 32
73 /6
77/ 8
73 /
SQ 7/
87 /
82 7/

& If 7*6/e7ЛС/
95 /
SS 7
97 7/
98 7/

Парна У Ло/шч 71 орла У So/fov. П арно У Лалач.
/7/7C//77S/ лоз. ШГ. Г7/П//Т76/ ЛОЗ. u/r Л /7С//776/ лоз и/г.

л к /-к 73 г 80 4 62 7
SrXlsJ 90 7 Л к /-/ 8 / / 63 3
л к / - / 8 г р-ж 82 7 SS 6

/И /г) 87 / Л к /-/ Заклаинб/е Зет а о// 6S 66
Л/s-Z/ / / г P x/sj 9S / S3 32
8г?{г; 87 / Л к/-/ 98 7 69 16
n /-/-i /9 г *Я/3) 97 / 76 16
Л/Л 87 / Л к /-/ 98 / 78 16ЯрЛСЛН/£>//&/е

* * М 93 / 77 8
so 60 Л к /-/ //0 2 79 7

л к /- / . s 7 7 JrEfeJ 777 8 80 7
p-/v s s W Л /-/-/ 7/7 зг Л /- /- / 8/ 7
П7-/-7 J S 3 8гу/ /78 8 Л-7 82 /
Л-I/SJ _S7 б 779 16 Занлаань/е ее т али
л к t i _S8 3 угг /  , 95 7 I
S/S/JJ S9 72 Палрягаела» 97 7
Л к±4 82 7 ар/7 а т ур а 99 7
№ /ej S3 30 /74-/-4 

/7-7 г7 2 //О г
л к / - / jS S S Л/ 8

_ ss SS 50 60 7/2 7
/17/-/-7 SB 32 57 7 //3 /
SrST? _69 78 Л к /-/ SS 18 7/7 7

Г 7S /S /7=7 SS 3 177 з г
J 7 6 7S S7 6 178 8

8 S8 3 719 16
79 7 S9 7г 122 /

т к
/973

Пер г
/а л о - /  ~ 

6б/пусн sГ Ч Г/У 0 //UPVLf u<s /7U \SlSriy / ( // ч / < /у
Лист 3 6

Парна
Л  Л  С//776/

У
л о з .

/Гслаф.
с а г

л к / s 99 /
/7/3

110 г
Щ/s;
Л7 /-/-3 111 8
4г2/з/Г74-/-3 /17 32
0 4 -/-* 1/8 8
лж/г/
Л 4 -/-J 119 16

6/Е 121 /
77а л р  л  г  а  е л / а *  
а р  л а т  у р а

Л7-/-3 г7 2
Л-7 - —

Л / - / - 3
Л- 7

/4 рпаг( У/7 Лб/е
и з б е р и »
50 6 0

67 7
65 /8
56 3
6 7 6
58 3
59 72
62 7

63 30
65 6
66 66
68 32
69 16
70 з г

П арко У Лолач
ЛЛС/Л76/ лаз. с а г

7 3 7 6

77 8
79 /
80 /
87 /
82 7/

Закла9нб/еЗеталс/
л к / s 9 6 7
Л-7 97 7

9 9 7
110 2
111 8
112 7
113 7
1/7 if
117 3 2

118 8
/19 16
12/ 7

17алр я  га  ела  я  
арлат у/оа и и/ааВа

Л /-/-4 / г
РЖ 87 7

л / - / - / 7 2

eE /sj 9 0 /
— — —

1304/• 03 S 3
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П ер еч ен ь  п о зи ц и и  н а  оба// плат е/.
s i

ччо- / 
/пуск 3

%

l a i

П а р к а

п л а т ы

Н

П О З,

Ьлич.
ШТ.

Н а п р я г а е м а я  

а р м а т у р а  и  ш а й б ы

n s -2 2 6 г
f i - t j 8 5 4
n s -2 3 2 2
/ Ц ( з ) 84 ч

Л 5 -2 3 8 2

f l y - l t i ) 2 4 4

Л 5 ‘ 2 3 3 2
H i  ( ! ) 2 5 4

Л 5 '2 3 3 2

f i i -Z (e ) 8 5 4
П 5 ‘ 2 44 2

Л г -Л 3 5 4

/1 5 '2

fipnam
'% & > *

S O 5 2

/ Н У

Л 5 ~ 2

S 3 4
б4 4

f l i l i j

/ 1 5 -2

5 6 / 2

s $ 3

М ( 3 )

Л 5-2

5 7 6

5 8 3

Я ±  ( г )

/75 ~ 2

S 3 42
6 3 2 3

f i r  7 (г) 
П 5 -2
fir-vt

6 4 7

6 6 5 2

Парна
плиты

н-‘
лоз.

Нолич.
ШТ.

Л5~ 2 67 6
fl-R
Л5-2

68 32

69 76
Н*(з)
П5-2

79 4
во 4

and}
Л5-2

81 Ч
яаплаоные
детали

8-1(2)
/75-2

9S 4
96 4

Лтб (2) 

775-2

97 4
98 4

Яг-7/ 99 4
Напрягаемая

арм ат ура

ns-г h 2
Л-7 — —

Л5-2

Лрматирные
изделия
so 52
S3 4
S4 4

л-7 SS 18
56 3
S7 6
S8 3
59 4г
63 29

Марна
плиты

У
поз.

ки т
ШТ

64 7
66 52
67 6
68 3 2

n s-г 69 /6
ля 79 4

6Q 4
81 4
закладныедетали
35 4
97 4
99 4
/72 4
/73 4
7/4 4

Н апрягаемая
арматура и шайбы

Л 5-3 27 2
Ячу 86 4

/7 5 -2 34 2
~Ш г) 26 4
Л 5 -3 4а 2
М (2) 8б 4
П5’3 45 2

л 1-й 26 4—■ — —

Марла
плиты

А/
ПОЗ

Ноли и. 
шт

Л5-3
л й

/75~3

~ftprr/omup//bt&изделия
50 52
S3 4
54 4
5S 18
56 3
57 6
58 3
59 4г

H i (г;

П5-3
63 29
64 7

A ril*)

П5-3
ЛтМ

66 52
67 6
68 32
69 /5

79 4
80 4
87 4

95

гдио/е

4
96 4
97 4
38 4
99 4
— —
— —

тк
тз

Марка
плиты

н
поз.

Ноли и.
ШТ.

Напрягаемая
арматура

л5-3 47 4
л-7 — —

/75-3

Рртатиртеизделия
so 52
S3 4
54 4
55 18
66 3
57 6
5 8 3
59 4г

л-7 63 29
64 7
66 52
67 6
68 52
69 /6
79 4
8 0 4

8f 4
Закладныедетали

/ао 4

/02 4
/о4 4

Марка At Нолик/
плиты /70S. U/T

s н4 %ns S
07 ; j/s I 4/i /76 14/

7
арматура I ** 1

Л5-4- 2
я й ‘ ST : *т~4 ; 54 2
№№ m Ф
ж-ф 4m 2'
/Щ з); i m 4 “
т~4/ I 3ST г; s s 4
т-4 5' s' 87 4
ms-4 L 2'/7тЖ 87 ; 4
ns~4 yguwe
яй
П5~4 so 62
Л&оь)} s s
n s i 4firsts)
ns-4 __65_ ~~7e~
fi5(z) 58 s
ns-) -2L 6 ’ЛгУСг))
as-// 68 3 j

~дт~~ ~~ss~ 4г !
Перечень позиции нс/ одну шг&ту
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| Д
оГ

дг
 

ffi
j/l

yc
tc

r 
/S

7J
r 

~Ц
__позиции щу /7Jit/т у so

Парна /7 K0JU4. ПорНП /7 калии Парна Д кола а. Парна N калии.
ЛЛ1/ГПЬ1 паз. ШТ. платы паз Ш Т платы поз Ш Т платы пав Ш Т

63 29 66 3 ИртагрбрныГ
и з д е л и я / 7 6 -6 за 2

n s ~ 4 6 4 7 69 42 £ 0 68 Л -/У 89 4
H -/J 6 6 62 63 2 9 S 3 4 Л 5 ~ 6 36 2

n s ~ 4 67 6 6 4 7 S 4 ❖ я £ ( з ) 89 4
f l i t y 68 32 6 6 5 2 5 5 /8 n s - s 4 2 2

/7 S -4 6 3 /6 67 6 6 8 3 Ят -Х (з ) 89 4

f f y - i ( i ) 73 4 68 3 2 n s - s S S 42
ZfpmQr

а з д е
лурны/Г
лир

/ I S - ч s o 4 69 /6 p -f y 60 3 6 0 68
л - Ц г ) 8! 4 n s -4 79 4 /7 S -S 6 1 6 63 4
n s - 4

заклйаные^
детали П-7 8 0 4 я * ( з ) 63 : 29 5 4 4

ш w 96 9 81 4 /JSS 64 7 65 16
/75 ~4 96 4

зашвек

5г11 Д т х (з ) 66 5 Z /75'6 68 3
Дт -Й 9 7 4 ШО 4 67 6 P - / J 59 42

36 4 / 0 2 4 68 3 2 / 1 5 '6 6а 3

93 4 Ю4 0 69 /6 Д-1 (2) 61 S
T/апр
OpMC

p e a e n

imypcf
VP н4 4 79 4 n s - s 63 2 9

1/5 4 8 0 4 fit-Ili) 64 7
n s -4 j 46 !1 i 7/6 4 SI 4 $6 52
П-7 — — напрргдет Я  

арматуре/ и  шайбы
З а к л а д н ы е

д е т а л и 67 S
» S S k W f /0 0 4 68 32-------j
JO sp n s - s 29 2 /о/ 4 69 /5
S 3 4 Д-iJ 88 4 юг 4 79 4
S4 k ns-s 3 S 2 /03 4 80 4
s s 18 Mt3] 87 4 Ю 4 4 81 4
SS 3 J7SS 4/ 2 Н а п р я г а е м а я З а к л а д н ы е

д е т а л и

S I s 3*1(3) 87 о а р м а т у р а  и  и /а а бы /оо  | 4

П а р н а  

плать/

а/

л а з .

колач

ШТ.

ns -6
Д~(х
ns-S
Д-1(3/
ns-s
ЯХ13)

/0/ 4
/02 4
/0 3 4
/04 6

Н а п р я г а е м а я  

а р м а т у р а  и  ш а й б ы

ПЗ-2Ч 26 2
Д-7? 8 S 4

ns-2 - 1 32 2
я-i Щ 84 4
П5-2-1 38 2
д а  (з) 24 4
OS-2-f 
fll (2)

33 2
85 4

/75-2-1 39 Z
№  (2) 3S 4
П5-2Н 44 2
Дт-Ш 66 4
П5-2-/ Ярмцтурные

изделия
Д В
П5-2-/
Ж73Гns-2 -f

50 52
_53 4

Ш7з7
Л 6 -2 -1 _54 4
Ж /гГns-s-/
ДЩёГ
/75-2-/
Д т

SS

Ц Т

/в
3
6

28 <3

Парна
плагьн

/ /
поз

калии

ШТ.

59 4?
S3 29

ns-2'f 64 7
д-й 66 52
П5 - 2 - / 67 6
д-1 (з; 68 32 '
П 5 - 2 - / 69 76
Дт-1 (3J 79 4
П 5 - 2 - / 60 4
ДйСе)

Я 5 - 2 - /

81
балладет,

иwtiA/fZ?М
Д-£(г) 9S 4
П 5 - 2 - / 4
Дт-у 97 4

38 4
99 4
7/0 2
7/1 8

Н апрягаемая
арм ат ура

Л5-2-/ Н 2
п-7 —- —

* я % 4S F
H S -2 - f  . SO 6 2
Л-7 S3 4

54 4
s s Ю

TK
1313

Перечень позиции па одну плиту
/ .Ш - /  
Выпуск 3
Лист 37

ttO 9f-03 67
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61 i

;-УС - /
, ->дс*3

У

М а р к а №- Копия.

пл и т ы п о з, ш т .

5 6 3
57 6

5 8 3
5 9 4 2

S 3 2 9

6U 1
6 6 5 2

6 7 6

П  5 -2 -1 6 8 3 2

/7-7 6 9 1 6

7 9 4
8 0 и
81 4

З а к л а д н ы е
д е т а л и

9 5 4
9 7 4
9 9 4

Н О 2

т 8

не 4
нз 4
114 4

Напрягаемая
а р м а т у р а  и  и и а й д ’ы

П еречень позиций н а  одни ппит ц

Марка Н°- Копия. Марка №- Копия. Марка Не Калия. Марка Не Калия Марка л/е Копия.
плиты поз. шт. плиты ПОЗ. шт. плиты ПОЗ. шт. плиты поз. шт. плиты паз. шт.

П5-3-1 27 2 до 4 6k 7 П 5-4-1 35 2 П 5-4-1 Закладные
детали

я-ш 86 4 П5-3-1 81 4 66 52 Я%(8) 87 4 Я-Ш
П5-4-1
ЯЯ(З)

95 4

П 5-3-1 34 2 Й-Ш Закладныедетали 67 6 /75-4-1 41 2 96 4
Я-?(2) 86 4 Пб-3-1 95 4 88 32 Ят$(21 87 4 П5-4-1 97 4

П5-3-1 40 р Й-Y С2) 96 4 69 16 П5-4-1 46 о Ят-Т(З) о о 4
79

с П5-4-1
R-T-YC2) 86 и 175-3-1 97 4 4 ЙтШ 87 L я-кг/*7 да ч>

45 1 Йт-1(2) 98 L до 4 Йоматирнне П 5-4-1
П5-3-1 2 Н ПЯ- "Щ-1 81 4 избе)лия Рт%(2)

/75-4-1
НО 2

fh -Ш 86 4 П5-3-1 99 4 /7-7 Закладные 50 52 111 8
Арматурныеизделия Йт-Х1 110 2 дет

100
'■олц 

4 53 4 ЙтШ —- —
50 52 W 8 103 4 П 5-4-1 54 4 Напрягаемая

П 5-3-1 S3 4 Напрягаемая /04 4
Я-Ш 55 18 арматура

Д-% 54 4 арматура 110 2 /75-4-1 56 3 05-4-1 4 8 4
П5-3-1 55 18 П5-3-1 47 4 111 8 Я-2СЗ) 57 6 /7-7 —
Я*( 2) 56 3 /7-7 — — Н4 4 /75-4-1 58 3 ярмогурныеизделия
Л 5-3-1 57 6

Йрматурныеизделия 115 4 fh -m 59 42 50 52
Rr-Z(2) 58 3 50 SB 116 4 П5-4-1 63 29 S3 4
П 5-3-1 59 4 2 ' П5-3-1 53 4 Напрягаемая 0-1(2) 64 7 /75-4-/ 54 4
Ят-Ш 63 29 /7-7 54 4 орматура и шойаы /75-4-/ 66 52 /77 55 18

64 7 55 18 П 5-4-1 28 2 йт-Kzl 67 6 56 3
66 52 56 3 Я-ДГ 87 4 П5-и-1 68 32 5/ 6
61 6 57 6 HS-4-1 34 2 ЙТ-Ш 69 16 58 3
68 32 58 3 P-Y(s) 86 4 79 4 .59 42
69 16 59 42 п 5-4-1 4о 2 80 4 . 63 29
79 4 63 29 ЙтГГЗ) 86 4 81 4 64 7

т к
1972

Перечень позиций на одну плиту
/. 440 - 1 

Выпуск 3
д/уст I 38

15 О /•/- 03  33
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М
о

ск
О

а
 

| 
л

а
т

а
 

В
ы

п
у

с
ка

: 
i$

7
3

 г
П еречень позиции на одну п/т т ц

Марка Hz Колич
плиты поь шт

63 99
6k 7
66 52

П5-6-1 67 6
Й-1Х 68 32

П 3-6-1 69 16
й $ ( 3) 79 и
П 5-6-1 80 и
Ят-Ш 81 4

Закладные
детали
то 4
101 4
102 4
103 4
10k 4
110 2
111 е
— —
— —

— —
— —
— —
— —

Марко Hz Колич
плиты поз шт

П5-5-1 102 4
Й-Ш 103 4

П 5-5-1 104 4
ff’Y ( 3) 110 2

175-5-1 111 8
Rr-Kt) — —

Напрягоемая
арматура' и шаиб'ы

175-6-1 30 г
Й-И 89 4

П5-6-1 36 2
Я К З ) 89 4
П5-6-1 иг 2
Ят2(Л 89 4

Йрматурные

Л 5-6-1 50 68
Й-Ш S3 4

Л5-6-1 54 4
Я-Цг) 55 18

П5-6-1 58 3
Ят-ПЛ 59 42

50 3
51 6

Марка Не Колич
плиты поз. шт

П5-5-1 41 2
ЯтЖЗ) 87 4

йрм^т^ные

50 68
53 4
54 4

775-5-1 55 18
Й-Ш 58 3

П5-5-1 59 42
Я-ШЪ) 60 3

175-5-1 61 6
Ят£(3) 63 29

64 7
66 52
67 6
69 32
69 16
79 4
80 4
81 4

Закладныедетали
too 4
101 4

марка
плиты

Н9

поз
Копии.

шт

П5-4-1

66 52
67 6
68 32
69 16
79 4
80 4

П-7 81 4
заклааныедетали
100 4
102 4
104 4
110 2
111 8
114 4
115 4
116 4

Напрягаемая 
арматура и шайбы

п 5-5-1 99 2
ЙШ 88 4

п 5-5-1 35 2
Й-У(З) 87 4

Перечень
'913

позиции но одну

вг

плиту
1 44о-1 

Выпуск 3
Лист 39

13 04-Г-оз бз
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С п ец и ф и ка ц и я  п о з и ц и и  орл/ а гп ур г/ь /х

У У
лоз

Т и л и
сечение

п п

Д л и н а

/7ГГ

S e c

к г

У У

поз.

Ф или 
сеченое 

rw

Д л и н а

ГТ/1

S e c

КГ

Г /4/77Е 5 6 5 0 6,9 з г /4 5 5 5 /5 0 6,3
С M S 5 6 5 0 5 ,0 3 3 /6 5 5 5 /5 0 8,3
3 & Л Е 5 6 5 0 / / ,3 ~ Т Г m i 5 /5 0 10,3
4 з о л е 5 6 5 0 /4 , о 3 5 m l 5 /5 0 /3 ,7
S г г л Е 5 6 5 0 /6 ,9 36 3565 5 /5 0 ш
6 з о л е 5 6 5 0 г / , 6 37 /26т5 5 /5 0 4,6
7 / г л £ 5 6 5 0 5 ,0 38 / Ш 5 /5 0 6 ,3
8 /4 л е 5 6 5 0 6 ,3 39 i s m 5 /5 0 8,3
9 & * ? 5 6 5 0 3 ,0 4о /М гЕ 5 /5 0 ' /0 ,3

/о m e 5650 /4 ,3 4 / г ш 5 /5 0 /3 ,7
/ / го л ? 5 6 5 0 /4 ,о 4з 256т5 5 /5 0 /3,9

U _ e s s l 5 6 5 0 г / .8 43 /4бг 5 5 /5 0 6 ,3
/3 /г л г ! 5 6 5 0 5 ,0 44 Шт £ 5 /5 0 8,3
/4 /4 # г£ 5 5 5 0 6,5 4 s т £ 5 /5 0 ш ,з
/ 5 Ш г£ 5 6 5 0 9 ,0 4б гобтЕ 5 /5 0 /2 ,7

Ш гЕ 5 6 5 0 J / .3 47 /?П 7 5 /5 0 3,6
/7 Ш гЕ 5 6 5 0 /4 ,0 48- /5/77 5 /5 0 5 ,6

Ш гЕ 5 6 5 0 з / д 49 6ЛШ 5 5 4 0 / г
/ 3 /4Лт£7 5 6 5 0 6,9 5 0 SBJ ; 270 0 /

J M r $ 56 5 0 9 0 5 / 86Ш 5 S 40 2 ,2
E l i '. Ш т 2 565 0 f/,3 53 6Л777 3 7 0 О ,/
Ж 2 , ёо # гх 5 6 5 0 /ко \ S 3 587 5 0 4 0 0 ,8
м ~ . /г п 7 5 6 5 0 4 ,0 s i /2 3 0 4,1
£ 4 /5/77 5 6 5 0 6 3 5 5 4 S I 3 8 8 0 ,/

Д 5 /4 б Е 5 /5 0 6 ,3 5 8 Ш Е /4 /0 0,9
Ж m s 5 /5 0 8,г 5 7 /олш 5 0 " 9,1'J77 m s 5 /5 0 / а з \ 5 8 481 /4 $ 0 0,3е в
у й Г *

J O /m . 3 /5 0 /г , 7 5 9 485 /го 0 ,/
42Л Е 5 /5 0 /5 ,4  \ 60 /2657 /4 /0 /,3jS(3 . 2 S 6 E 5 /5 0 /9 9 6 / /2657 50 9 /j y Ш Е 5 /5 0 ~ w ~ 63 481 S S 40

. ЧУу ■ —■
9,3

63и зд е л и и  л  о  ольЕо/ч

л У .
ПОЗ

Ф или 
сеченое 

л п

Д л и н е
/7/1

S e c
КГ

6 3 4 S I ш a/
64 4 вГ 5040 0 ,5
5 5 481 $Ц а 0,6
66 481 580 o,/
67 437 i9W 0 ,5
68 531 470 0 ,/
63 537 370 0 ,/
70 /0677 /240 0,8
7 / /ОЛШ m 0,3
72 /06/77 /69 a/
73 /06Щ 250 0 ,/
74 /0637 320 a/
7 5 /глтз /240 / ,/
76 т ш /0 0 o,/
77 /2637 J W ~ 0,4
78 5В € //4 0 0,2
79 /061 740 0 ,5
8 0 /661 440 0 ,7
8 / 437 9 0 0 ,1
8 3 5B I 5540 0 ,9
8 3 5 3 7 so4o 0 ,8
84 -50*6 5 0 QfS
85 -50*6 5 0 a/s
86 -50*6 5 0 a/s
87 -50*8 5 0 o,/s
8 8 -50*8 SO a/s
89 -50*8 5 0 O./S
90 -50*8 SO O ./I

С п е ц и ф и к а ц и я  л о з и и и й  
з о к л а д н ь /jc  д е т а л е й

У У
МП 9

Ф или  
сечение

Д л и н а Вес
ПОЗ. ПК л и КГ
9 5 1/10x70*5,5 75 0 ,7
96 '60*6 /00 0,3
97 /0 6 /3 395 0 ,3
98 /Общ 385 0,3
99 /М £ 320 0 3
100 (./40*50*8 75 / ,/
/0 / -75*6 /20 0,4
юг /2 6 И 455 0,4
403 m m 435 0,4
W4 13673 3 20 а з
н о liw *7o*& W0 0,9
/ / / 6637 /6 0 о,/
m 106Ш 3 8 5 0,3
/13 10637 ' 3 5 0 0,2 .
//4 /6637 5 0 о,/
/15 12637 435 0,4
1/6 12637 4/0 а Г ~
1/7 12673 9 0 ао8
1/8 •/30*10 /3 5 / 4
1/9 /2613 //О 0,/
/20 /ЗЛ Е 6 5 0 as
/г/ /3673 5 0 0 о,4
/гг /263/ 350 0,3

Пт
/97/

С п ец и ф и к а ц и я  п о зи ц и й  а р м а т ур н ы х  изделий л а  
а  л ь  С о л

С пеци ф и каци я п о зи ц и и  з а к л а д н ы х  9е п а л еи -
*9 пи
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В ы б о р к а  с т о п и  н а  о д н у  п л и т у , к г S i

Марка
плиты

Арм ат урны е и зд ели я
С т аль ГОСТ 5781- 6Г

Класса fl-IX
Ф, мм

95 29 SO 18 16 1k Uroro

Класса Я-Ш

12 ю итого

Класса Я- т
Ф, мм
16 ю Итьп

ГОСТ6721-53 холоднотянутая проволока класса В-1
ф. мм

итого

ГОСТ 380 
npokamB

-71* 
cm3

Профиль
м Uroro

Uroro

З а к л а д н ы е  В еш а ли
ГОСТ 380 

прокат В
-71
cm 3

Профиль
ll40*\Lt,0 *\ п .п *90*8 «70*65 о-Ю8=6 Итого

Стань ГОСТ 5781- 
класса Я- Ш

61
Всего

<7>, мм
12 10 Utoto

-итого

nk-1
ATW 13,7 13,7 3.8 гг 28 1.8 k,6 9,1 15,7 2k 8 Q6 0,6 SB А 3.6 ы 3,7 9,7 3,7 6,k 5 гьП*Н2
ИШ . Ц8 17,8 U 3.8 М 111 2.8 1.8 4,6 5,7 15,7 21, U 0.6 0,6 SS.5 3,6 1.1 3,7 2.7 2.7 6,4 $2.9ГЩ-З
Я -а. 22,6 226 k,k 2,8 к,9 12 Л 2,8 1.8 k.6 5,7 15,7 21,k 0,6 0.6 SO 2,6 1,1 3.7 27 2,7 6,k 67,7
nu-ч
я-шТПГГ

27,9 27,9 к,к 28 8,8 к, 5 гол 2,8 1,8 46 3.1 15.7 /и 0.6 0.6 7гм 2.6 1.1 3,7 27 27 A t УЫ
Й - Ш 33,8 33,8 8.8 кЛ ш 2.8 1.8 4.6 3,2 15,7 18.8 0.6 0,6 73, S 42 1.7 А 1 4,3 4,3 ЮР 89,7

/74-
Й -1
П4-1-1
Я-Ш

43,5 43,5 8,2 8.8 а ш 2.8 1.8 4,6 3.2 15,7 18.9 06 0,6 Ш 4,2 1,7 5,9 4,3 4,3 Щ2 99,к
4 1 /37 кМ 2,8 7,2 2.8 1.8 46 9,1 15,7 24.8 0 ,6 0,6 503. 44 1.1 5,5 2.7 0.3 3,0 a s $9.4

TW
4=3=
n/t-3-1

П8 17,8 4.4 2.8 к,9 12,1 28 1.8 4.6 5,7 15.7 21,4 0,6 0.6 56,S 4,4 1.1 5.5 2,7 0.3 S9- 8S 6S,0
r u t^
я-ui 22.6 226 к,к 2.8 4А 12,1 28 1.8 46 5,7 15.7 21.4 0.6 0,6 S1J 44 1.1 5,5 27 аз 3,0 8,5 69.8
П1*-Н-1
я-ш 27.9 27,9 к,к 28 4.S гол 2.8 1,8 46 XI 15,7 Ш 0.6 0,6 72.4 4.4 V 5.5 21 0,3 3,0 AJ5 Ш

Пк-5-1 
Я -U 33,8 33,8 U 8,8 U м 28 1.8 46 3,2 15,7 18,9 ОА 0,6 733 42 1,8 1.7 7.7 4,3 0.3 46 123 31.8

.akzT-i
Я- S 4 3,5 43.5 82 8.8 46 га 28 1,8 4,6 3,2 П 7 18,9 0,6 0.6 89,г 4,2 1.8 U 77 43 0,3 4.6. 123 Ш

13.7 13,7 4,к 320 36,V 2.8 1.8 46 9,1 153 248 0.6 0,6 80,1 44 5,5 1,1 11,0 43 2.7 0.3 7.3 ЩЗ т л
/74-

i t 737 73 7 kJi 31,4 35.0 28 1.8 46 9,1 15 7 24,8 as 0,6 79,5 4,4 КО 1.1 16J5 5,8 27 43 8.8 юкЛ
пЦ-t-k  

Я- Ш 130 13,7 и л 2,8 29,к 2.8 1.8 46 9.1 150 24,8 0,6 0,6 711 4,4 11.0 11 16,5 5,3 2.7 аз 8,3 948 97А
-Л5-.2*

Я-Ш 16.3 16,3 к,к 2,8 7,2 28 1.8 46 8,5 13,9 224 0,6 as Sf,i 2.6 1.1 37 27 27 6.4 57,6
П5-3
Я-Ш 20,6 20,6 кМ 2.8 7.2 2,8 18 46 8.5 13,9 22,4 0.6 0;6 5Хк 2.6 V 3.7 2,7 2,7 6,4 Й £_
ns-иЯ-1У 25,4 25.4 4,4 2,8 7.2 2,8 1.8 4,6 8,5 13.9 22.4 0.6 a s m 2,6 1.1 3,7 27 27 6,4 66,6

. n s - fя-ш
.F5 -$

Я-Ш
П5-В-1
Я-Ш

ns-.Z-l.
Я-Ш  

P5-U-1  
Я-Щ 

П5-5-1 
Я-Ш

J2J& F -

30,8
39,7

16,3
20,6

25,4
30.8

39,7

30.8 
39,1 
16,3 
20,6 

254
30.8 
39,7

U
12
44

M i
Ml
и
и

28
2.8

2.8

U  
12 

1 1  
1 1  
U  
1 2  
8,г

2,8

28
28
28
28
$8_
28

46 
4б_ 
4б_ 
4б_ 
46 
4б_ 
4,6

92_
92_
8Л_
8,5
85_
92_
9,2

13.9
1ЪЛ_
13.9
13.9
13.9
13.9 
139

23.1 
2V
22.4
22 4
22.4
23.1
~230

0,6

06_
a t
06_
0 , 6

0.6

as

06_
а§_
0.6

0,6

05.
a s.
46

€73
761
SU
ssA
§ м
§ и
78,2

4г_
42

44
44
44
t t
1.8

t j
iz_
1,1

V_
1 L
/7
IP

t t
5,9
$5_
$S_
55_
7,7
77

2,1

ftL
2.1

03
Q3
03
03
03

43
43\
3,0
50_

I t
46
4$

Щ2
10,2

1 L
8,5

Ж .
12$
123

77J
8$,4  

J l r t .
53.3

68,7
73,€

M L .

Выборка crno/ш на одну плшпу.
1973

1440-1
Выпуск $

Mem 41
f3 0 V f OJ 6 5
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LUuqpfi
/ QUO-/

65
Вы Зорка стола на одну ллс/ту, лг

я  p r o  а  /77 у  р  н  д / е  и з а е й Г а р

Mopkcf

платы

Сталь У МТУ /- /77- в  7 С т а л ь  Г  p e r 6 7 8 /-С / * Tacf6727- S3* 
длоТрнуШ 
волоке/ 
сса В-т

РОСТ380-71* 
про кот Вег.З

РОСТ 380- 71 v 
npa/tarn Scr. 3

Сталь PCCT578P6k 
Гласса Д-М

l/того
В сегок л а с с а  Л -г к л а с с а  Л -Я В ласе а  Д-1

XUJIQ
про

ма.
V, мм <Р, м м

Ото
Ф, мм i>, мм

(/того
ПроРУЛЬ

Итого
t/nzo Профиль

t/того
P, MM

итога2S 20 IS 16 14 12 Ото /2 /0 8 6 /6 /а (Пего 5 4 F8 (/Уол
*90/6 Ltm/70>ss 6-/0 12 /0 6

пУ-t
IFxlJT — — — — — Ю,0 /0,0 к,к 2,8 — — 1.2 2,В 1,8 i s 3,1 16,7 2{Z 0,6 0,6 47.2 _ 2,6 — /,/ 3,7 — 2,7 — 2,7, 6.4 53,6
ПЧ-2
УГТТъТ - — — — /3,7 — /3,7 к,Ц 2,8 — к ,5 12,{ 2,8 /,8 4,6 6,7 15,7 21, k 0,6 0,6 52Н — 2,6 — 1,1 3,7 2,7 — 2,7 e>4 ss,S
ПУ-k Я-х Ш — - 22,6 — — 22,6 к, к ZS 8,8 S.S 203 2,8 1,8 4,6 3,1 IS,7 IS,8 0,6 0,6 67,1 — 2,6 — и 3,7 — 2J — 2,7 6.4 n s
пу-з
ттjt - 27,9 — — — 27,9 8.2 — 9,8 к,6 21,6 2,8 /,8 i s 3,2 15,7 18,9 0,6 0,6 73,6 9,2 — — 1,7 3,9 is — — i.3 Ю.2 S3,8
ПУ~6Я-Х СЗ) 4з,5 — — — — ks.s 8,2 — 8,8 к,6 21,6 2,8 а 4,6 3,2 IS, 7 18,9 0,6 0,6 89.2 4,2 — U 5,9 4 t - — 4,3 10,2 99,i
пУ-f-f-  Я'2 С9) — — — — — що 10,0 к, к 2,8 — — 7,2 2,8 /,8 4,6 9,1 /5,7 2k,8 0,6 0,6 47.2 — 4,4 /./ S,S — ' 2,7 0.3 3,0 8,S 55,7
ПУ-2-fЛтХСз) - - — — /3,7 — /3,7 НМ 2,8 — к,9 /г / 2,8 1,8 ¥ 6,1 15,7 21,4 0,6 0,6 52,k — 4,k 1,1 S,S - 2.7 0.3 3P 8,5 SO, 9
ПУ-У-/ 
ЯХ К) — - 22,6 — — — 22,6 к,к 2,8 8,8 $,6 т 2,8 /,8 4,6 3 ,i 15,7 18,& 0,6 0,6 67,/ — 4.4 - 1.1 5,5 — 2.7 0.3 з р 8,6 75,6
ПЧ-5-1 
Л-х (3) — 27,9 — — — — 27,9 82 — V к,6 г а 2,8 /,8 4,6 2,2 /5,7 18f9 0,6 0,6 73,6 4,2 1,8 U 7,7 4,3 — 0.3 4,6 /2,3 SS.9/74-64
ЯХШ 4з,5 — — — — 4зр 8,1 — 8,8 к,6 г а Z8 1,8 4,6 3,2 15,7 18,9 0,6 0,6 59,2 4,2 1,8 1.7 7,7 4,3 — 0.3 4,6 /2,3 <01,5Л */- f-Z 
fl-х. ш — — — — — Юр 10,0 к,к 32,0 — — 36,к 2,8 /,8 4,6 V /5,7 s is 0,6 0,6 7(М — 4,k 1,1 ИЛ 4.3 2.7 0.3 7,3 /8,3 9 k ,7л </- г-з 
HXW — — — — — 10,0 юр кМ 31,к — — 35,8 2,8 /.8 i s 9.1 15,7 2 l8 0,6 0,6 75,8 — w 11,0 U 16,S 5,8 2.7 0.3 8,8 25,3 10 UПУЧ-У
Я-ХСЗ) - - - - — юр Ю,0 t $,$ 2,8 — — iih 2.8 48 4,6 0.1 15,7 24p 0,6 0,6 69,k — i t 11.0 U 16,5 S,3 2,7 0,3 82 z i s 94,2
/IS -  2 

_Я* MJ — — — — 12,к — /2,к к.к 2,8 — — 1,1 2,8 48 4,6 8,S 13,9 22,4 0,6 0,6 H ,t — 2,6 1,1 3,7 _ 2,7 _ 2,7 6,4 S3,6П5-к
-ГЛХПУ — — Щ6 - — — 20,6 Н,к 2,8 — — 7,2 2,8 48 4,6 3,5 13,9 22,4 06 0,6 SS,k — Z6 — 1,1 3,7 — 2,7 — 2,7 s,4 61.8ns s

Л‘Х (3]ГУ----- — 2Stk — — — 2S,k 8,г — - — 12 2,8 48 4,6 9,2 15,9 23,( 0,6 0,6 61J 4,2 — — и 5,9 i 3 _ 4,3 /0,2 72,1/7s>' о -~ЯХ (3) 39'7 — — — — — 39,7 м — — — 8,2 2,8 48 4,6 9,2 13,9 23,1 0,6 0,6 76,2 4,2 — — 1,7 5,9 4,3 — — 4,3 10,2 86,knS'2-I
~П-ХТз) - — — — is.il — /2, к кМ 2,8 — — 7.2 2,8 48 4,6 8,6 13,9 22t4 0,6 0,6 H i — 4 ,4 — V 5,5 2,7 0,3 3P 8 $ S S ,7PS- Уч 
" П-Х(Ъ)/7 С- С.7

- — 29,6 — — — 20,6 к,к 2,8 — — 7,2 2,8 48 4,6 8,6 13,9 22,4 0,6 0,6 SS.k — i t — 1,1 5,5 __ 2,7 0,3 зр 8,S 6 3 ,9//v О •
—Л*МЛГ.Г. / ~ 26,4 — — — — 2S,k и — — 8,2 2,8 48 he 9,2 13,9 23,1 0,6 0,6 61P 4,2 1,8 — 47 7,7 b _ 0,3 is /23 74,2//о Q I

~ПхЫ 39,7 — — 39,7 и — — — 8,2 2,8 48 4,6 9,2 /3,9 23,1 0,6 0,6 76.2 4,2 1,8 — 1,7 7,7 4,3 - 0,3 ¥ 12,3 8 8 ,6

Закладные детали

01

и

&о
■*ъ 2=: * а  ^

it- ё *о zftr ^О
£ —5“ т к

1973
ВыЗорка стали на одну пли ж/

/ГЫ/0-f 
В ы п уск  з

Лист $2
'3 041- о з  вв
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66
В ы б о р к е  ст али н а  одн у  плиту, кг

арматурные изделия
Мирна

плиты

СталЬ РОСТ /08S4-S4* Сталь ластS78/-6/ * ГОСТ6727 S3*
холоднотянут проВшюКа класса в-I

ГОСТ380 7/* 
прокат В c t j

1/того

РОСТ 860-7/ * 
прокат Вст 3

Сталь Г ОСТ578/-6/ 
класса Я Ш (/того ВсегоКласса Дт~1 класса /f-Ш класса Я I

Ф, МП
ОТОЯ

Ф, ПМ <Р, Л7Л7
Итого

Ф, ЯНГ
Итого

Прочим
'/того

просраль
Итого

а>, (ЛЯ
(кого2$ 20 /В /6 /4 /2 /2 /0 8 € (Него 16 10 5 4 t e рчо*W*8

UIQH*70*&6=106=6 /2 /0 6
.naif .Ят-S fal . — — — — — H7.0 /0,0 4,4 2,8 — — 72 2,8 1,8 4,6 9J 16,7 2{2 0.6 0,6 к?2 — 2,6 — /,/ 37 — 1 L — 2.7 Ж 53,6

Ят-Z (ь) — — — /3.7 — /37 44 2,2 — 4.9 12,/ 2.2 1,8 4,6 5,7 16,7 г/,4 0,6 0,6 52,4 — 2,6 — /,1 3.7 — 2,7 - 2,7 6,4 58,8
~ A r J .\ЯтКъ) — — 22$ 22.6 4,4 2,8 8,8 4S 20,S 2,2 1,8 4,6 В/ 15,7 /вЛ 0,6 0,6 67.1 — 2,6 — /,/ 3.7 — 2,7 - 2,7 6,4 73.S 

33,8—Rf_S ----Ат КЗ) — 273 27,9 и — 2,8 4.6 НО 2,8 1,8 4,6 3,2 /5,7 /2,9 0,6 0,6 73.6 4,2 — — /,7 5.9 4$ — — — 4,з /0,2

Ят-2/3) fas ■ ^ — — — .— 4з,5 и — 2,8 4.6 2/6 2,8 1,8 4,6 3,2 15,7 18,9 0,6 0,6 8е.г 4.2 - — /7 5.9 4,з — - — 4,3 /0,2 39 к__
Т Ш Т —  

АтЖГз) — — — — /2.0 (0,0 44 г л _ — 72 2,8 1,8 4,6 9,1 /6,7 24» 0,6 0,6 4гг, — 4,4 — /.! 5,5 — 2.7 0,3 3,0 Ж SS.7
j u l ?.LЯт-Z/i) . — — — — /3,7 — /3,7 4,4 2,8 — 4.9 12/ 2,8 1,8 4,6 6,7 /6,7 21,4 0,6 0,6 52,4 — и — и 5,5 — 2,7 0,3 3,0 8,5 е й

пч-т н11'м / з ; —г? 22,5 — — — 22$ 4.4 2,8 М 4$ 20.6 2,8 1,8 4,6 3,1 /5,7 и 0,6 0,6 67./ — 4,4 — и 55 - 2,7 0,3 3$ 8,5 75,6

~ W r 27,9 — — — — 27,9 и — 8,8 4$ 21,6 2,2 1,8 4,6 3,2 /5,7 16,9 0,6 0,6 736 4(2 и — >,/ 7,7 4,3 - с13 4,6 /2,3 85,9
fas — — — — fa,5 и — 82 4,6 21,6 2,2 1,8 4,6 3,2 /5,7 /8,9 0,6 0,6 ш 4.2 7,8 — и 7,7 4,з — 0.3 4,6 /2,3 /0/.6

ПЧЧ-2 ~7fW?ГГ — — ' — ' 10,0 — /0,0 44 32,0 — — ш 2,8 1,2 4,6 9,1 /5,7 24.8 0,6 0,6 7 6.4 — 4,4 5.S и //,0 4,з 2.7 0,3 7,3 /8.3 94.7
' па- /-я* АгЯЧз) — — Т- — — м /0,0 4.4 з/А — — 39,8 2,8 1,8 ¥ У /6,7 24,6 0,6 0t6 76,8 — 4,4 //,0 /,/ /6$ 5.8 2,7 ж 8,8 2S.3 И 1.1

ПЧ !~Ч '7ПЛПЗГ — — ’ — ,— /0.0 10,0 £6$ 2,8 —*"— 29, Н2,8 1,8 4,6 9,1 IS,7 24» 0,6 0,6 69,к — 4,4 и,о 1,1 16$ 5,3 2,7 0,3 9,3 24» 34,2
Л$'2 . m^nsTr — г - — — /2,4 —1. щ 4,4 2,8 — — 7,2 2,2 1,8 4,6 8$ 3,9 22,4 0,6 0,6 47,2 — 2,6 — и 3,7 — 2,7 — 2,7 6,4 53,6

ydns-tf
пм ъ з — — 2(7,6 — — . — 20,6 4,4 2,8 — — 7.2 2,8 1,8 4,6 8,5 /3,9 22jf 0,6 0,6 55,( — 2,6 — /./ 3,7 - 2,7 - 2,7 е,4 61,8

~Miar 25,4 — — — 25,4 12 — — — 8.2 2,2 1,8 4,$ 9,2 /3,9 23,1 0,6 0,6 В/ 9 4,2 — — /,7 5,9 4з — — ЦЗ /0,2 72,1
As- 6 39,7  ̂— —~ ' — ■ — 39,7 8,г — — — 8,г 2,8 1,8 4,6 9,2 /3 ,9 23J 0$ Q6 762 4,2 — /,7 S.9 4,3 — — 4,3 /0,2 86,4

— — — — /2,4 — tsA 4,4 2$ — — 7 ,2 2,8 1,8 4,6 6,6 13,9 22,4 0,6 46 472 — и — /,/ 5,5 — 2,7 0,3 з.о 8,5 55,7
M r 4 tn*I/3) — Щ6 20,6 4,4 2,8 — — 7,2 2,8 1,8 4,6 8$ /3 ,9 22,4 0,6 0,6 55.4 — 4,4 — /,/ 5,5 - 2,7 0,3 3,0 8,5 63 9
as-s-iТуЧГтХШ гол „— — —' го,4 8.2 ~&Г — — 8,2 г» 1,8 4$ 9,2 /3 ,9 23,1 0,6 0,6 6/3 4.2 /,8 — 1,7 7.7 4.3 - 0.3 4,е /2,3 7 4,2

39,7 — .: — — 39,7 12 — — 82 2,8 1,8 4,6 9,2 AS 23,1 0,6 0,6 76.2 4,2 /,8 1,7 7,7 4,3 — 0.3 4,6 /2,3 S8.S

Закладны е детали

ТК
/973

Выборка стало на одну плиту
/  М0-! 

ВыписА 3
Лист 4з

'30  W -03 6 7
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6 7

Шифр
i  w - t

Ёб/пускЗ
6 b i Soph  а  ст а л и  н а  о д н у  л м /щ /, Л г

Марка

платы

Д рм агпурны е изделия Закладные дет али

Всего
1

1

|
4

СталЬ ЧМТУН77-67 СталЬ ГОСТ 6787-6/ * РОСТ 6727-S3*
холоднотянутая 

проволоке/_ класса s-i

ГОСТ380-7/*
про кат Зет. 5

Umo

ГОСТ 380-7У * 
прокат Зег.З

Столб Г0СТ578/-61* 
класса Я -М

(/гого
класса Д -1 класс Я -щ класс Я-1

Ф, МГУ Ф, МЛ/
Umo

Ф, MM Ф, мм fLrtn -»Профиль
(/того профиль

Ото
Ф, мм Umo20 /е 16 W Уп& 12 /0 8 £ /6 /0 (/того 6 4 шго

р Р ит'70*6?6-т 6=6 /2 /0 6

l
? 1

$

ЛУ-1 
#* (?) — — — /3,7 /3,7 kk 2,8 — — 7,2 2,8 /,8 4,6 2,1 15,7 24,8 0,6 0,6 SO, 9 2,6 — i,1 3,7 — 2,7 — 2,7 6(4 S7.3
лч-г 

-~М Сг) — - /7,8 — /7,8 kk 2,8 — 4,9 13,j 2,8 t,8 i s 5,7 15,7 я,к 0,6 0.6 s ts 2,6 — и 3,7 — 2,7 — 2,7 5,4 62,9
пч-з

~Л-х(2) — 22,6 ~ — 22,6 4,4 2.8 — t.S 12,1 2,8 f,8 4,6 5,7 15,7 21,4 0,6 0,6 61.3 2,6 — 1,1 3,7 — 2,7 — 2,7 бА 67,7

1
t

i
*

~ТГУ-Ч 
Л-2 (г)' 27,9 —~ — — 27,9 4,4 2,8 8,8 i s 20,5 2,8 t,8 i f Д / 15,7 11 в 0,6 0,6 72,4 2,6 - 1/ 3,7 - 2,7 — 2.7 5,4 7S.S
ПП-Н
#-2(2) — — — /3,7 !3,7 4,4 2,8 — — 7,2 2,8 t,8 4,6 9,1 15,7 24,8 0,6 0,6 SO, 9 И — и 5,5 — 2,7 0,3 3,0 8,5 S3A
'ПЧ-2Ч

У Ш гГ — — /7,8 — /7,8 м 2,8 — i s 12,/ 2,8 1,8 4,6 5,7 15,7 г/А 0,6 0,6 S6.S и — и 55 - 2,7 0,3 3,0 8,5 65,0
пч-зч 

. Я-2 ( г) — 22,6 — — 22,6 4,4 2,8 kb 12,1 2,8 1,8 4,6 5,7 15,7 21,4 0,6 0,6 61,3 и — а 5,5 — 2,7 0,3 3,0 8,5 ш

1
!
£

1rs.
£ i

4
s?
?!

)
Ъ

i

лч-ч-/ 
fl'i (2) ■27t9 — — — 27,9 4,4 2,8 8,9 k,s 20,S 2,8 1,8 4,6 3,1 /5,7 Щ г* 0,6 72,k «А — и 55 — 2,7 0,3 3,0 8,5 ш
ПЧ~ /~2 Л-i(2) — — — /3,7 /3,7 4,4 32,0 — — Щ 2,8 1,8 4,6 9,1 15,7 248 0,6 0,6 Ш и 5,6 1,1 11,0 4,4 2,7 0,3 7,4 /8,4 385
П4-2-3

-д '* /21 — — — /3,7 (3,7 к.к 3/,4 — — 36,8 2,8 /,8 4,6 9,1 15,7 24,8 0,6 0,6 79,$ 44 /1,0 1,1 165 5,8 2,7 0,3 85 25J 104,8
лЧ- г-4 
Л-2(г) — — — /3,7 /3,7 26,6 2,8 — — 29,k 2,8 /,8 4,6 9,1 15,7 H s 0,6 0,6 73.1 44 /1,0 и /6,5 5,3 2,7 0,3 8,3 гк,8 97,9V r
n s - 2  
~Ш2Т — — /6,3 — /6,3 4,4 2,8 — — 7,2 Z8 1,8 4,6 85 13,9 г г ) 0,6 0,6 5 U 2,6 — 1,1 3,7 — 2,7 — 2,7 6А 57,5
n s -з
~К*1?Т — 2Q6 — — 20,6 kk 2,8 — — 7,2 2,8 1,8 4,6 85 /3,9 22,4 0,6 0,6 ss,h 2,6 — 1,1 3,7 - 2,7 — 2,7 6,4 6/, 8
П5-1) 26,4 — — — 26/1 kk 2,8 — — 7,2 2,8 1,8 4,s 85 13,9 22,4 0,6 0,6 бо.г 2,6 — 1,1 3,7 - 2,7 — 2,7 6,4 66,6

\

1
5»:
1

*

1
*$

*?

1
<S *s.О

~7РШ Гns-24Л-1 (2) — . — /6,3 — 16,3 kk 2,8 — — 7,2 2,8 1,8 4,6 8,6 /3,9 22,k 0,6 0,6 s u ■44 — 1,1 55 — 2,7 0,3 3,0 8,5 59,6
n s-3-1 

- Л-1 (2) — 20,6 — — 20,6 kk 2,8 — — 7,2 2,8 1,8 i s 85 /3,9 21) 0,6 0,6 s s ) 4,4 — 1,1 5,5 - 2,7 0,3 зр 8,5 63,9
ns-4-l
Л-212) 26,4 ~ — — 2s,k k,k 2,8 — 7,2 2,8 1,8 4,6 3,5 /3,9 22,4 0,6 0,6 S3,г 4,4 — и 5,S — 2,7 0,3 3,0 8,5 S t  7

% ' S
5J « = с ^

SZ  о
N r a  £
§ OL- ^  

*$ ^
т к
/873

В ы борке/ ст ал и  н а  о д н у  п л и т у
/УУо- / 
выпуск 3

Лист 44
73PV/-03 66
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_
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Да
т

а 
ао

т
ус

ла
т

 
/3

73
 r

z
Выборка стала на одну плиту, лг

М а р к а

п л и т ы

t fp m a m i/р н ы е  и з д е л и я З с /к л а д н ы е  д е т а л и

В с е г о

С т алЬ  ГОСТ /0 8 8 к - 6 4 * С т а л Ь  Г О С Т  S T 8 / - 6 /  * ГОСТ 6 7 2 7 -S 3  *  
/о л а д л а т я л уга я  

проволокеt  
к л а с с а  В -1

ГОСТ3 8 0 -7 /*  
прокат  Вег 3

/кого

Р О С Т  3 8 0 - 7 /  *  

п р о к а т  В с т З

С г а М  Г К Т 5 7 8 /- 6 Р  

Ш е и 1 / - #
l/ ш о

к л а с с а  Я  т -1 к л а с с  Я -  Ш к л а с с  f l - 1

9 , м ы
(/того

9 , м ы
(/того

9 , м ы
(/того

Ф, М Ы
1/пгго

Протраль
(кого

прот раль
кого

Ф, М Ы

2 0 /8 / 6 /4 12 / 0 8 6 /6 /0 5 Т 1 3 *8 •m s f= io 6=6 / 2 /О В
VfVCV

Л Ч Ч
Ш ( 2 ) — — — /3 ,7 /з ,7 44 2,8 — — 7,2 2 ,8 /,8 4,6 9 ./ /5 ,7 24 .8 0,6 0 ,6 S W 2 6 — // 3.7 — 2.7 — 2,7 6 ,4 S ? J

П Ч-2  
ЯТ£  (2) — — /7 ,8 — /7,8 4,4 2 ,8 _ 4,3 12,1 2 ,8 /,8 А,6 6 ,7 /5,7 21,4 0,6 0 ,6 56,S 2.6 — и 3,7 — 2 ,7 — 2,7 6 ,4 S IS

п ч -з
Ятзс(г) — 22,6 — - 22,6 4,4 2 ,8 — 49 12,1 2 ,8 и г 4,6 6 J /5 ,7 21,4 9,6 0,6 61,3 2,6 — /,1 3 J — 2 ,7 — 2 ,7 6 ,4 S t?

Л Ч -Ч
Ят $&) 27.S — — — 27,9 4,к 2 ,8 н 4S 20,S 2 ,8 /,8 4 ,6 3 , / 16,7 М 0,6 0 ,6 724 2,6 — 1,1 3,7 — 2 .7 — 2 ,7 6 ,4 7 S J

п ч - t  / 
Ят у(г) — — — /3 ,7 /3 ,7 4,4 2,8 - - 7,2 2,8 1,8 4,6 9,1 15,7 s s ,s 0,6 0 ,6 50$ 4 ,4 - а 5 ,5 — 2 ,7 0,3 3 ,0 8 $ S S A

п ч -г -t
Ят£(2) — — /7 ,8 — /7 ,8 4,4 2,8 _ 4 9 12,/ 2,8 /,8 4 ,6 6,7 /5 ,7 21,4 0,6 0 .6 36,5 4 ,4 - /1 5,5 — 2 ,7 0,3 3 ,0 8 ,5 ss,s
ЛЧ-3 /  

~ Ш 7 г Т — 22,6 — — 22,6 4 4 2 ,8 — 4,9 12,/ 2,8 1,8 4 /6 6 ,7 /5 ,7 21,4 0,6 0 ,6 61,3 4,4 — и 5 ,5 — 2 ,7 0,3 3 ,0 8 *  ~ m
ПЧ-Ч / 
Я т-2 (г) 27,9 — - — 27,9 4,4 2,8 и 4.S 10,3 2,8 1,8 4 ,6 3 ,1 /5 ,7 ш 9,6 0 ,6 7 2 4 Ц — к 3,5 — 2,7 0,3 3 ,0 8 ,5 m

п ч  !-г
ЯТУ(2) — - - /3 ,7 /3 ,7 4 ,4 32Р — —

36,4 2 ,8 1,8 4,6 9,1 15,7 24,8 0,6 0 ,6 80,1 V , 1,1 /1,0 и V 0,3 7,4 /8 ,4 98,6
ПЧ-1-3 
Я т-2 (?) — - — 73,7 /3 ,7 4,4 з /,4 — — 3S.B 2,8 1,8 4,6 9,1 IS J 2 4 8 0,6 0 ,6 75,3 4,4 п ,0 и /6,6 5 ,8 2,7 0,3 8 ,8 2 5 $ m . s

" П ч- i- li 
Я -2(2) — ~ — /3 ,7 /3 ,7 26,6 2 ,8 _ —

29,4 2 ,8 1,8 4 ,6 9J /6 ,7 24,8 0 ,6 0 ,6 7 Ц 4 4 11,0 1,1 /6 ,6 5 3 2,7 0,3 & 2 4 ,8 S 7 J

n s-2
Ят2(г) — - /6 ,3 — /6,3 и 2 ,8 _ _ 7,2 2,8 1,8 4 ,6 6 ,5 /3 ,9 2 2 4 0,6 0 ,6 51,1 2/6 — 1,1 3 ,7 — 2,7 — 2 ,7 6 ,4 5? ,S

ns з 
Я-2 /г) — 20,6 - — 20,6 4,4 2 ,8 — — 7,2 2,8 1,8 4,6 6,5 13,9 22,4 0 ,6 0 ,6 S S ,i 2,6 - и 3 ,7 — 2,7 — 2 ,7 6,4 61, 8
ns к
ЯтУ(2) 25,4 — — — 25,7, 4,4 2 ,8 — — 7 2 2,8 1,8 4 к 8,5 /3 ,9 22,4 0,6 0 ,6 602 2 /6 — и 3,7 — 2,7 — 2 ,7 6,4 s s ,s
ПЯ-2 / 
Яг! (г) — — /6 3 — 16,3 4,4 2 ,8 — — 1 ,2 2,8 1,8 4,6 8,5 /3 ,9 22,4 0,6 0,6 з а ц - /1 5 $ - 2,7 0,3 3 ,0 8 ,5 sis
ns 3-1 Я£(г) — 2 0 6 — — 20$ 4,4 2 ,8 — — 7,2 2,8 1 ,8 4,6 8,6 /3,9 22,4 0,6 0 ,6 ss,4 и — и 5 ,5 — 2,7 0,3 з,о 8 ,5 63,9
ns к I 
~ Йт У (г) 25,к — - - 25,4 44 2,8 — — 7,2 2,8 /,8 4 ,6 8,5 /3 ,9 22,4 0,6 0 ,6 60,2 \4,4 — и 5 $ — 2,7 Q3 3 ,0 8 ,5 S l,7

TK Bbidopka стали па одну плату
/ Ш - / —  

Выпуск 3
Лист 4б

1973
?30W-03 6S
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у/р
&

ар
ри

л 
IJ

fc
jA

jl
l/ и ф р  
4*0-1 
’Ь/лус/е 3

6a

В ы б о р к а  с т а м и  н а  о д н у  п л и т у ,  /гг
Арматурм ые аз дел у я

Маркс/

плиты

Сталь ГПСГ/08в4-64* С т аль рост 5 7 8 /-6 / * ГОСТ 6727-53 л
халсднотяяутая проволока 

класса В-7

ГОСТ380-7/*
прокат 8 стЗ

1//тупа

ГОСТ 380-7/ * 
прокат 8 с г 3

Столб rocT SJgW  
М осса f l-Ш

//тага
Всегокласса / / Т - 7/ к л а сс  Л -я / класс Л -1

ф, га гг
Ото®

<Р, ЛТП
(Ною

Ф, лт
Опт

Ф, ЛТЛ1 Про\•риль Профиль ф, ЛГЛТ.
20 /8 /6 /4 /2 /0 * в /6 /0 S 4 (/того &8 Ото ит 6-ю 6S6 Ото /2 /0 6 (/гогь

/74 - / 
Я 7-30 — - - /3,7 /3,7 4,4 2,8 /,/ — 72 2,8 /,8 4,6 8,1 /5,7 г4,8 0.6 0,6 S0.S 2,6 — / / 3,7 — 2,7 — 2,7 6,4 57,3
л*-г
~ЯъШ~ — — а з - П8 4М 2,8 6,0 49 i l l 2,8 /,8 4,6 5,7 /5,7 2/4/ 0,6 0,6 56,i 2,6 — 1,1 3,7 — 2,7 — 2,7 6,4 ; 613
Л4'3

" /Гг. ж ~ — ггр — 22,6 4,4 2,8 6,0 4,9 /2 / 2,8 48 4,6 5,7 /5,7 21,4 0,6 0,6 61,3 2,6 — и 3,7 — 17 — h 6,4 67.7
Л*-* 
Ят. и 97,9 — - - 27,9 44 2,8 о 4.S 20,5 2,8 48 4,6 д/ /5,7. ш 0,6 0,6 72,4 2,6 — и 3,7 — 2.7 —  ’ 2,7 5,4 7Ы
П4 /*/ 

~»т-В — — — /3,7 /3,7 44 2,8 - — 7,2 2,8 /,8 4,6 Я/ IS,7 248 PJ8 0,6 S3,9 Ь — и 5 5 — 2,7 0,3 з,о е,$ 59,4
П 4-2-1 

= Я т-21 — — /7,8 - /7,3 кМ 2,8 —- 45 12,1 2,8 48 4,6 5,7 /5,7 21,4 0,6 0,6 S ir 4 4 - О 5,6 9,7 0,3 зр 8,5 Ш
- м-34 
} Яти - 22,8 - 22,6 к,к 2,8 — 4.9 12.1 2,8 48 ¥ 5,7 /5,7 ц 4 0,6 0,6 6 0 й — О 5,5 — 1 2,7 03 3,0 ■ 8,5 ш
• Л 4-4/
> yf7-J? 219 — — — 27,9 4,4 2,8 8,8 4,5 20,5 2,8 48 4,6 3,1 /5,7 18,8 0,6 0,6 71Н и — О 5,S — 2,7 0,3 3,0 8,8 m
‘ П4-/-2 

Ят-)а — — — /3,7 /3.7 44 32,0 — — 364 2,8 48 4,6 2,/ /5,7 гк,8 0/6 0,6 Ш 4,4 S.S Н //,0 ¥ 2,7 0,3 7,4 /8,4 м
Я4‘/‘3
Ят-и — — - /3,7 /3,7 4,4 31,4 — — 3St8 2,8 1,8 4,6 2,/ /5,7 г4в 0,6 0,6 79,S ¥ /1,0 1,1 ie,5 5,8 2,7 0,3 8,8 # & } toW

Л4-М
~Ят-Ш ~ - - /3,7 /3,7 26,6 2,8 ■ — — 29,4 2,8 48 4,6 2,/ w 34,8 0,6 0,6 Ш а //,0 и /б/S 5,3 V чз 8А Н е 9%*

П5-2 
Я т-21 - ~ /6,3 ~ /6,3 кк 2,8 — - 7,2 2,8 1,8 4,6 8£ /3,2 22,4 0,6 0,6 я / 2,6 - (,1 3,7 2,7 ; 2,7 5 U

5 /75"3
~ ят-й ~ 20,6 — — — 20,6 4,4 2,8 — — 7,2 2$ 48 i s 8,5 /3,9 -* 22.4 2,6 0,6 SS4 2,6 — И 3,7 — 5 7 — 2,7 $4

, /75̂  
Ят-ii 2SA — — - 25,/i к,к 2,8 — — 72 2,8 48 4,6 4S /3,9 22.4 0,6 0,6 ■60,2 Z6 — (,/ 2'7 — 2,7, 2,7 М 66,6
Пб'2 !

~яш ~ — — /6,3 /6,3 4,4 2,8 — — 7,2 2,8 48 i s (3,2 гг! 0,6 0,6 SO ¥ — i f 5,5 — V Ьз ЗД 8Д 69Д
PS-J / — гол - - 206 4,4 98 — — 7,2 2,8 48 4,6 8,5 /3,9 2^4 0,6 0.6 &,{, и — /,/ s,s — 6,7 а ЗД; 8,8 68,3
П5~*-1
Я>& 2StU — — • — 25,4 кк 2,8 — — ь 7Л v 48 4,6 8£ /3,2 22,4 0,6 0,6 50,2 4 ,4 — 0 $s 2,7 4/3 м №  .

Закладные детям/

сгз
CZJ□—

ПК
/973

Выборка стула на одну /глоту
/Н о - / ' vдылус* з

Лист 4$
/Ш кО З уV
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ВаЗа/тлст с т а л а  #a а6//(/ /7/ТС//77 а  , кГ  I ^  I

[ .  П арка
/7/7£Л77б/

л/тстсттс/лс/д/е c/oc/e/7,/s> 3  а х /7 ас?//6/е  Л ет а л а
Л/Т7С/76 Г0076

л  касса /7~
v M
7

, L m e/ /76 /< 
/ /к а с с а  /?  -±

у с 7
77

'> /8 /-6 ‘/ *  

Akcccq , У7 -Z
Г0С76727-63  *  
sco/roC//0/n*/iysna9 о/гсЛо/токст 
К к а с с а  &- г

/гага

/О С Т 3 3 0 - 7 /*  
п ро  АОЛ? S  Ст.З

Стазе / Ж / 3 7 3 /-6 /*  
л/гас с  а  / - О ? 1

Всего0, /7/7 y 0 , /7/7 ,, У', /7/7 а . /7/7 /7/то<рс//тб 0 , /7/7 /того
{/тоге?

/S /< ? -
'/roeo /2 /О 8 6 /ТС20 /8 /О Фпо& S 4 7гоео £/70&S<Г*/о '/того /6 / г /а 6

/70-1
/7-7 - A *

- 8,0 44 2,8 — -■ и 2,8 /* 4,6 3,1 IS,7 24,8 Ц.6 2,6 2,6 0,3 3,6 3,9 6,6 6Ы _
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Приме, иония:

f. Плиты с прямоугольными отверсти­
ями ёыполня/отся ё  опалубо онь/х 
формах осноёнь/х плит с устаноёкои 
дополнительных сеток ё  соответствии 
с листом 49.

2. Несущая способность продольных 
ррбер плит с отверстиями принима­
ется 5 соответствии с указаниями 
раздела Ш „ Указания по применению 
плит
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